SOSAK & SOSAK

BIURO ARCHITEKTONICZNE | SZTUK PLASTYCZNYCH
2SOSAK | SOSAK PROJEKT” Spotka z o.o.

BIURO I DYREKCJA 10-712 OLSZTYN ul. Zodiakalna 2 tel.(089) 5240 240 ; tel.(089) 5240 555
NIP 739-02-06-321 tel./fax.5 240 202; e-mail: sosak@ol.home.pl
BRANZA: ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

STADIUM: PROJEKT BUDOWLANY | WYKONAWCZY

TEMAT: »~Adaptacja i modernizacja czesci parteru budynku
Przychodni na gabinety zabiegowe- przychodnie
rehabilitacyjna”.

INWESTOR: Zespot Opieki Zdrowotnej w Lidzbarku Warminskim
ul. Bartoszycka 3
11-100 Lidzbark Warminski

ADRES INWESTYCJI: ul. 11-go Listopada 15
11-100 Lidzbark Warminski

KOD ZAMOWIEN PUBLICZNYCH CPV: 45215100-8

PROJEKTANCI: mgr inz. arch. Stanistaw Sosak
upr. bud. 152/77/0OL
CZLONEK 1ZBY ARCHITEKTOW NR WM-0024

mgr inz. arch. Anna Dabrowska — Sosak
upr. bud. 141/87/0OL
CZLONEK 1ZBY ARCHITEKTOW NR WM-0025

OPRACOWANIE: mgr inz. arch. Andrzej Skalany

SPRAWDZAJACY: mgr inz. arch. Jerzy Borowik
upr. bud. Nr 722/58 z art. 361
CZLONEK 1ZBY ARCHITEKTOW NR WM-0146
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SPIS TRESCI

I. PODSTAWA OPRACOWANIA

Il. PRZEDMIOT OPRACOWANIA

I1l. UKLAD FUNKCJONALNY | PRZYJETE ROZWIAZANIA

IV. PRZYGOTOWANIE | ZASADY PROWADZENIA PRAC

A PRACE PRZYGOTOWAWCZE NA TERENIE BUDOWY

A PODSTAWOWE ZASADY PROWADZENIA ROBOT BUDOWLANYCH

A SKEADOWANIE MATERIALOW | WYROBOW BUDOWLANYCH NA TERENIE BUDOWY
A WYMAGANIA DOTYCZACE MIEJSC PRACY — WARUNKI SOCJALNE | HIGIENICZNE

ROBOTY ROZBIORKOWE CPV GRUPA 451
1.Roboty rozbiérkowe, usunigcie gruzu CPV 451-111200-0, CPV 451111100-9, 45111220-6

ROBOTY ZIEMNE CPV GRUPA 451
2.Roboty ziemne CPV 451111200-0

ROBOTY KONSTRUKCYJNE CPV GRUPA 452,453
3. Konstrukcja, roboty murarskie CPV 45262520-2/45321000-3
4. Konstrukcje stalowe CPV 45262400-5
ROBOTY IZOLACYJNE CPV GRUPA 45320000-6
8.1zolacja przeciwwilgociowa, cieplna dachéw i stropéw CPV 45320000-6, 45321000-3

ROBOTY WYKONCZENIOWE WEWNETRZNE CPV GRUPA 45200000-9, 45300000-0, 45400000-1
9.Scianki dziatowe, zamurowania CPV KAT. 45262520-2, 45421152-4
10.Stolarka okienna CPV 45421000-4
11.Stolarka drzwiowa CPV kat. 45421000-4
12.Tynki CPV kat. 45410000-4
A Przygotowanie podtoza betonowego
Sprawdzenie podtoza
Wykonywanie tynkdw
Projektowanie tynkow
Wymagania stawiane materiatom stosowanym do tynkéw zwyktych
Wymagania dotyczace sposobu przygotowywania zapraw do rob6t tynkowych
Warunki techniczne wykonywania tynkéw zwyktych
Warunki techniczne odbioru tynkéw zwyktych
13.0ktadziny $cian CPV 45410000-4, 45320000-6
14.Sufity podwieszane CPV 45421146-9
15.0chrona $cian CPV 45442100-8
16.Warstwy podposadzkowe CPV 45320000-6/45262321-7
17.Posadzki CPV 45410000-4
18.Roboty malarskie CPV 45442100-8
19.Balustrady CPV 45421140-7

- - >

>

ROBOTY WYKONCZENIOWE ZEWNETRZNE CPV GRUPA 453
20. Elewacja CPV 45450000-6

V. BETONY
A WYMAGANIA, WEASCIWOSCI | PODSTAWY PRODUKCII

- BETON RECEPTUROWY

- BETON NORMOWY

KLASY WYTRZYMALOSCIOWE NA SCISKANIE ORAZ KRYTERIA ZGODNOSCI

KLASY KONSYSTENCJI MIESZANKI BETONOWEJ]

OGRANICZENIE ZAWARTOSCI CEMENTU | STOSUNKU W/C

BADANIA MIESZANKI BETONOWEJ, OZNACZENIE WYTRZYMALOSCI BETONU NA SCISKANIE
DOBOR KONSYSTENCJI | URABIALNOSC MIESZANKI BETONOWE]

BADANIE MIESZANKI BETONOWE]

RECEPTURA ROBOCZA MIESZANKI BETONOWEJ, CZAS MIESZANIA

BADANIE WYTRZYMALOSCI BETONU NA SCISKANIE, KONTROLA ZGODNOSCI

- - - >

VI. WYMAGANIA W STOSUNKU DO WYROBOW
VII.DOKUMENTACJA BUDOWY | DOKUMENTACJA POWYKONAWCZA
VIIl.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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IX. OBMIAR ROBOT

X. ODBIOR ROBOT

Xl.  PODSTAWA PLATNOSCI
XI.PRZEPISY ZWIAZANE

I. PODSTAWA OPRACOWANIA:
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A Umowa Nr 11/2011/LP z dnia 11.07.2011r. pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca

A Umowa z dnia 03.08.2011r. pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawcg

A Inwentaryzacja budowlana dla celéw projektowych wykonana przez biuro ,,SOSAK & SOSAK PROJEKT”
A Koncepcja architektoniczno- technologiczna adaptacji pomieszczen niskiego parteru Szpitala

A Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie Warunkéw Technicznych jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowanie — Dz. U. z dnia 15 czerwca 2002r. z p6zniejszymi zmianami

A Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 lutego 2011r. w sprawie wymagan, jakim powinny odpowiada¢
pod wzgledem fachowym i sanitarnym pomieszczenia i urzadzenia zaktadu opieki zdrowotnej

A Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy

A Normy i literatura zwigzana
Il. PRZEDMIOT OPRACOWANIA:

Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna do projektu projekt budowlanego i wykonawczego
adaptacji pomieszczen niskiego parteru Szpitala Powiatowego w Lidzbarku Warminskim ul. Bartoszycka 3.
Inwestor Zesp6t Opieki Zdrowotnej w Lidzbarku Warminskim ul. Bartoszycka 3.

1. UKLAD FUNKCJONALNY ORAZ PRZYJETE ROZWIAZANIA:

0 Pracownia tomograficzna

Przewidziano do zainstalowania tomograf 16-sto rzedowy. Montaz poprzez otw6r montazowy na bazie
istniejacego okna od nadproza do podtogi. W sali tomografu nie przewiduje si¢ znieczulenia ogélnego.
Pomieszczenia pomocnicze to:

1.11 sterownia wyposazona w kamere do folii obrazowych,

1.12 wspolnie pokdj opisowy i czynnosci rejestracji pacjentow (z wypalarka ptyt CD),

1.13 pomieszczenia przygotowania pacjenta,

1.14 poczekalnia dla pacjentdw.

Ochrona radiologiczna wg. Oddzielnego opracowania stanowiacego czes¢ dokumentacji technicznej.

0 Przychodnia chirurgiczna

Przychodnia posiada¢ bedzie dwa gabinety lekarskie, konsultacyjne oraz gabinet diagnostyczno- zabiegowy
w ktdrym wyodrebniono stanowisko do zaktadania opatrunkéw gipsowych. W pomieszczeniu tym nie przewiduje si¢
stosowania znieczulenia ogélnego. W punkcje rejestracyjnym (wydzielonym z poczekalni) zaktada si¢ prace do 2
godzin na dobe. W przychodni przewidziano jako element integralny gabinet do pobierania préb do analiz.

o Kiosk typu ,,Ruch”
Kiosk rozprowadzat bedzie prase, kosmetyki, art. higieniczne oraz napoje zamkniete fabrycznie. Nie przewiduje sie
dystrybucji zywnosci.

0 Magazyn bielizny i pomieszczenie mycie i suszenia wozkow.

Wyodrebnia si¢ magazyn bielizny brudnej, umieszczonej w wozkach wiszacych na wieszakach sciennych. W
pomieszczeniu instaluje si¢ wage elektryczng, gdyz odbierane beda porcje odwazone. Magazyn bielizny czystej
wyposazony bedzie w regat i specjalistyczny wdzek. W poblizu magazynow zlokalizowano pomieszczenie mycia i
suszenia wdzkdw transportowych, szczegdlnie do bielizny.

0 Szatnie pracownicze

Szatnie pracownicze z sanitariatami przewidziano w podziale na segment dla kobiet i oddzielnie dla
mezczyzn. Z szatni korzysta¢ beda réwniez pracownicy firmy Impel zajmujacy si¢ obstuga szpitala w dziedzinie
utrzymania czystosci , dystrybucji otrzymanych positkéw na oddziaty, obstugi zespotu przyjeé termoportow z
positkami. Dla pracownikéw przeznaczono szafki pigtrowe o wysokosci 180 cm czyli jeden pion szafkowy dla dwoch
0s6b. Szafki sg dwudzielne z podziatem na odziez czysta i wierzchnia.

Szatnia meska 54 osoby
Szatnia damska 122 osoby.
Jednoczesnie korzysta z natryskdw 2/3 stanu osobowego uzytkownikdw szatni.

0 ZespoOl przyjecia termoportow z positkami dla pacjentow szpitala.
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llos¢ oddziatéw:

wewngtrzny: 37 10zek

dzienny: 14 16zek
chirurgiczny: 30 tozek
ginekologiczno-potozniczy 20 t6zek
terapii uzaleznien: 33 16zek

llos¢ 16zek ogdtem: maksymalna ilos¢ t6zek z dodatkowymi: 121.

llo§¢ positkow:
121 $niadan
121 obiadow
121 podwieczorkéw
121 kolacji

Positki dostarcza specjalistyczna firma ,,Delfa” pojazdem samochodowym (dostosowanym do przeznaczenia)
na poszczegdlne oddziaty w:
2. termoportach zawierajacych naczynia GN (termoporty oznakowane)
3. termosach do napojéw

Zestawy zywieniowe przywiezione do szpitala przyjmuja pracownicy firmy ,,Impel”, kt6rzy rozwozg je na
oddziaty.

Po wytadowaniu pojemnikéw GN z termoportéw, umieszczane sg one w bemarach wodnych posiadanych
przez szpital. W dolnej czesci bemaru przechowywane sa naczynia konsumenckie i w oddzielnej szafce szczelny
pojemnik na odpady.

Szpital postuguje sie 4. wézkami bemarowymi (2 duze i 2 mate).

Wozki bemarowe przewozone beda do oddziatdw winda czysta towarowo-osobows.

Na oddziatach rozdziat positkéw odbywac sie¢ bedzie bezposrednio z wozka bemarowego, umieszczonego w
ciggu komunikacyjnym. Zwrot naczyn z pokojow chorych przebiega nastepujaco:
personel obstugujacy odstawia je na specjalny wozek typowy, z ktérego naczynia beda odstawiane do jednej z szaf
dolnych wézka bemarowego, a szczelny pojemnik z odpadami do drugiej dolnej zamykanej szafki bemaru.

Wozek bemarowy z opréznionymi naczyniami GN, szafkami dolnymi z naczyniami konsumenckimi i
szczelnym pojemnikiem na odpadki przekazywany bedzie winda brudng — osobowa, przez komunikacje og6lng do
pomieszczenia zwrotu i mycia wozkow.

Aby unikna¢ kolizji wozkéw bemarowych ,,czystych” i ,,brudnych” proponuje si¢ czasowy rozdziat dostaw positkdw
na oddziaty i zwrot bemaréw ,,brudnych”.

Po zwrocie zatadowane bemary zostaja roztadowane w specjalnym pomieszczeniu. Opréznione pojemniki
GN poddane beda myciu w basenach i przechowywane w metalowej szafce przelotowej. Wozki bedg myte i
dezynfekowane w tym pomieszczeniu i przekazywane kolejno do pomieszczenia suszenia, skad przechodzi¢ beda do
pomieszczenia przyjmowanie termoportow i zatadunku nowymi GN-ami. Myte GN i przewiezione termoporty, a
zabrane beda przez firme produkcyjno dostawczg ,,Delfa”.

Naczynia konsumenckie z pomieszczenia roztadunku brudnych GN przekazywane bedg przez okienko do
pomieszczenia mycia naczyn tego typu wyposazonego w myjke ,,kapturkowa” i niezbedny osprzet tj.: zlewozmywak i
stoty. Czyste naczynia konsumenckie przechowywane beda w szafie przelotowej, metalowej.

W kwestii odpadéw pokonsumpcyjnych z GN-6w i naczyh konsumpcyjnych proponuje si¢ 2 rozwigzania:
-zastosowanie w pomieszczeniach mycia naczyn GN i naczyn konsumenckich mtynkdw koloidalnych
-sktadowanie oddzielne w tych pomieszczeniach odpadkéw w pojemnikach zwyktych i umieszczanie ich zawartosci
w pojemniku zbiorczym szczelnym.
Zbiornik ten bedzie wynoszony na zewnatrz do czekajacego na nie samochodu specjalnej
utylizacyjnej firmy.

Dla personelu odbierajacego i rozwozacego positki przewidziano uzytkowanie: WC i szatni og6lnych oraz
wspolnego pomieszczenia porzadkowego.

Przy projektowanym wezle zywieniowym zapewniono pomieszczenie socjalne z szafkami szatniowymi. WC
personelu dostepne od korytarza ogélnego. Pomieszczenie biurowe firmy ,,Impel” nie wchodzi w sktad opracowania.
Zywienie matych dzieci Szpital zapewni we wiasnym zakresie.

IV. PRZYGOTOWANIE | ZASADY PROWADZENIA PRAC

O PRACE PRZYGOTOWAWCZE NA TERENIE BUDOWY:
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Rozpoczgcie dostaw energii, wody, gazu na potrzeby budowy moze nastapi¢ jedynie po okazaniu pozwolenia na
budowe.

W ramach prac przygotowawczych do rozpoczecia budowy inwestor ma obowigzek zawiadomienia o terminie
rozpoczecia rob6t budowlanych, co najmniej 7 dni naprzod, organu administracji architektoniczno-budowlanej i
nadzoru budowlanego stosownie do ich wiasciwosci miejscowej i rzeczowej oraz sprawujacego nadzor nad budowsg
projektanta.

Kierownik budowy powinien otrzymaé¢ dziennik budowy i dokona¢ w nim wpisu o0s6b, ktérym zostaty
powierzone kierownictwo, nadzdr i kontrola techniczna rob6t budowlanych. Przyjecie tych funkcji zainteresowani
potwierdzajg podpisem.

O PODSTAWOWE ZASADY PROWADZENIA ROBOT BUDOWLANYCH

= Podstawowym warunkiem przystapienia do realizacji prac budowlanych jest zapewnienie
bezpieczenstwa wszystkim uczestnikom procesu budowlanego.

= Zagospodarowanie terenu budowy - przed rozpoczgciem rob6t budowlanych nalezy dokonaé
zagospodarowania terenu budowy, co najmniej w zakresie:

v' Ogrodzenia terenu i wyznaczenia stref niebezpiecznych, jezeli ogrodzenie terenu budowy nie jest
mozliwe, nalezy oznakowaé granice terenu za pomoca tablic ostrzegawczych, a w razie potrzeby
zapewni¢ staty nadzor, wysokos¢ ogrodzenia powinna wynosi¢ co najmniej 1,5m;

v Dla pojazdéw uzywanych w trakcie wykonywania rob6t budowlanych nalezy wyznaczy¢ miejsca
postojowe na terenie budowy

v’ Wykonania drég, wyjs¢ i przejsc¢ pieszych;

e dla ruchu pieszego jednokierunkowego szeroko$¢ drogi powinna wynosi¢ co najmniej 0,75m, a
dwukierunkowego 1,2m

o drogi komunikacyjne dla wozkdéw i taczek nie moga by¢ nachylone wigcej niz: dla wozkéw szynowych - 4%;
dla wozkdéw bezszynowych - 5%; dla taczek - 10%

e drogi komunikacyjne dla wozkdéw i taczek, usytuowane nad poziomem terenu powyzej 1m, zabezpiecza si¢
balustrada, ktéra powinna si¢ sklada¢ z deski krawegznikowej o wysokosci 0,15m i porgczy ochronnej
umieszczonej na wysokosci 1,1m. Wolna przestrzen migdzy deska kraweznikowa a porecza wypetnia si¢ w
sposob zabezpieczajacy pracownikow przed upadkiem z wysokosci.

e Pochylnie, po ktorych dokonuje si¢ recznego przenoszenia cigzardw, nie powinny mie¢ spadkow wigkszych
niz 10%, przejscia o pochyleniu wigkszym niz 15% nalezy zaopatrzy¢ w listwy umocowane poprzecznie, w
odstgpach nie mniejszych niz 0,4m lub schody o szerokosci nie mniejszej niz 0,75m, co najmniej z
jednostronnym zabezpieczeniem

e Woyjscia z magazyndw oraz przejscia miedzy budynkami wychodzace na drogi zabezpiecza si¢ poreczami
ochronnym umieszczonymi na wysokosci 1,1m lub w inny sposéb.

o Wszystkie przejscia i strefy niebezpieczne oswietla si¢ i oznakowuje znakami ostrzegawczymi lub znakami
zakazu
v Doprowadzenia energii elektrycznej oraz wody, zwanych dalej ,,mediami”, a takze odprowadzania lub

utylizacji $ciekow;

v Urzadzenia pomieszczen higieniczno-sanitarnych i socjalnych;

—  Zapewnienie o$wietlenia naturalnego i sztucznego;

—  Zapewnienia wiasciwej wentylacji;

Urzadzenia sktadowisk materiatow i wyrobdw

Teren budowy musi by¢ wyposazony w niezbedny sprzet do gaszenia pozaru oraz w zaleznosci od potrzeb w

system sygnalizacji pozarowej.

Tablice informacyjna umiesci¢ nalezy w miejscu widocznym od strony drogi publicznej lub dojazdu do takiej
drogi, na wysokosci nie mniejszej niz 2m. Tablica powinna mie¢ ksztatt prostokata o wymiarach 90x70cm.

Na terenie budowy umieszcza si¢ ogtoszenie zawierajace dane dotyczace bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
w sposéb trwaty i zabezpieczony przed znoszeniem.

Strefe niebezpieczng (miejsce na terenie budowy, w ktorym wystepuja zagrozenia dla zdrowia i zycia ludzi)
nalezy ogrodzi¢ i oznakowaé w spos6b uniemozliwiajacy dostep osobom postronnym, a wszelkie przejscia, przejazdy
i stanowiska pracy w strefie niebezpiecznej musza zosta¢ zabezpieczone daszkami ochronnymi.

Jezeli w strefie niebezpiecznej istnieje zagrozenie spadania z wysokosci przedmiotow, nalezy ja ogrodzi¢
balustradami.

3. SKEADOWANIE MATERIALOW | WYROBOW BUDOWLANYCH NA TERENIE BUDOWY

Miejsce do sktadowania materiatéw i wyrobow na terenie budowy nalezy utwardzi¢ i odwodnic¢.
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Doty na wapno gaszone powinny mie¢ umocnione $ciany i by¢ zabezpieczone balustradami ochronny g
umieszczonymi w odlegtosci nie mniejszej niz 1m od krawedzi dotu. Odpady nalezy usuwa¢ w sposéb ograniczajacy
ich rozrzut i pylenie, a strefy gromadzenia i usuwania odpadéw nalezy wygrodzi¢ i oznakowac.

Materiaty drobnicowe uktada si¢ w stosy o wysokosci nie wigkszej niz 2m. Stosy materiatéw workowanych
uktada sie w warstwach krzyzowo do wysokosci nie przekraczajacej 10 warstw.

Przy sktadowaniu materiatéw odlegtos¢ stosdéw nie powinna by¢ mniejsza niz:

- 0.75m - od ogrodzenia lub zabudowan

- 5m - od statego stanowiska pracy

Zabronione jest opieranie sktadowanych materiatéw o ptoty, stupy napowietrznych linii elektroenergetycznych,
konstrukcje wsporcze sieci trakcyjnych lub $ciany obiektu budowlanego, a wchodzenie i schodzenie ze stosu
utworzonego ze sktadowanych materiatéw lub wyrobow jest dopuszczalne wytacznie przy uzyciu drabiny lub
schodni.

Podczas zatadunku lub roztadunku materiatéw lub wyrob6w, przemieszczanie ich nad ludzmi lub kabing, w
ktdrej znajduje si¢ kierowca (kabina samochodowa) jest zabronione. Na czas wykonywania tych czynnosci kierowca
jest zobowiazany opusci¢ kabine.

0 WYMAGANIA DOTYCZACE MIEJSC PRACY- WARUNKI SOCJALNE | HIGIENICZNE

W pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ wymiang powietrza, wynikajaca z potrzeb bezpieczenstwa
pracy.

Osoby wykonujace roboty budowlane nie moga by¢ narazone na dziatanie czynnikéw szkodliwych dla zdrowia
lub niebezpiecznych, a w szczegdlnosci takich jak hatas, wibracje, promieniowanie elektromagnetyczne, pyty i gazy o
natezeniach i stezeniach przekraczajacych wartosci dopuszczalne.

Miejsca wykonywania rob6t, drogi dojazdowe na terenie budowy, dojscia i dojazdy w czasie wykonywania rob6t
powinny by¢ dostatecznie oswietlone. Punkty swietlne rozmieszcza si¢ w sposob zapewniajacy odczytanie tablic i
znakdw ostrzegawczych oraz znakéw sygnalizacji ruchu na terenie budowy. Stupy z punktami swietlnymi na drogach
znajdujacych sie na terenie budowy nalezy rozmiesci¢ wzdtuz drég i na ich skrzyzowaniach. Na tukach drég, przy
jednokierunkowym oswietleniu, stupy nalezy ustawia¢ po zewngtrznej stronie tuku. Jezeli $wiatto naturalne jest
niewystarczajace do wykonania rob6t oraz w porze nocnej, nalezy stosowaé o$wietlenie sztuczne. W razie
koniecznosci moga by¢ stosowane przenosne zrodia s$wiatta sztucznego. Sztuczne zrédia $wiatta nie moga
powodowaé: wydtuzonych cieni, ol$nienia wzroku, zmiany barwy znakdw lub zaktdcen odbioru i postrzegania
sygnatdw oraz znakow stosowanych w transporcie, zjawisk stroboskopowych.

Drogi ewakuacyjne oraz wystgpujace na nich drzwi i bramy musza zosta¢ oznakowane znakami bezpieczenstwa.
W bezposrednim sasiedztwie bram dla ruchu kotowego powinny znajdowa¢ si¢ furtki, ktére nalezy oznakowaé w
sposdb widoczny.

W czasie uktadania posadzek i wyktadzin podtogowych lub $ciennych w pomieszczeniach z zastosowaniem mas
palnych lub zawierajacych palne rozpuszczalniki o wtasciwosciach wybuchowych, nalezy na czas wykonywania rob6t
i wyparowania rozpuszczalnikow:

- usuna¢ otwarte zrddta ognia na odlegto$¢ co najmniej 30m od tych pomieszczen

- zapewni¢ skuteczna wentylacje

- uzywac¢ obuwia niepowodujacego iskrzenia

- nie stosowa¢ narzedzi wykonanych z materiatow iskrzacych.

Na terenie budowy nalezy urzadzi¢ wydzielone pomieszczenia szatni na odziez robocza i ochronng, umywalni,
jadalni, suszarni i ustepéw. Szafki na odziez musza by¢ dwudzielne, zapewniajagce mozliwos¢ przechowywania
oddzielnie odziezy roboczej i wiasnej. Jezeli na budowie roboty budowlane wykonuje wiecej niz 20 pracownikow, to
szatnia i jadalnia musza zosta¢ urzadzone w oddzielnych pomieszczeniach. Zakazem palenia jest objety caty teren
budowy.

v Rusztowania i ruchome podesty robocze

Rusztowania i ruchome podesty powinny by¢ wykonywane i uzytkowane zgodnie z dokumentacja producenta
albo projektem indywidualnym, a osoby zatrudnione przy montazu i demontazu rusztowan oraz monterzy ruchomych
podestow roboczych powinni posiada¢ wymagane uprawnienia. Uzytkowanie rusztowan jest dopuszczalne po
dokonaniu jego odbioru przez kierownika budowy lub uprawniona osoba. Odbidr rusztowania potwierdza si¢ wpisem
do dziennika budowy lub w protokole odbioru technicznego. Na rusztowaniu lub podescie ruchomym powinna by¢
umieszczona tablica okreslajaca:

- wykonawce montazu rusztowania lub ruchomego podestu roboczego z podaniem imienia i nazwiska albo

nazwy oraz numeru telefonu

- dopuszczalne obcigzenia pomostéw i konstrukcji rusztowania lub ruchomego podestu roboczego.
Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny:

- mie¢ pomost o powierzchni roboczej wystarczajacej dla oséb wykonujacych roboty oraz skladowania

narzedzi i niezbednej ilosci materiatow;

- mie¢ stabilna konstrukcje dostosowana do przeniesienia obcigzen;

- zapewni¢ swobodna komunikacje i swobodny dostep do stanowisk pracy;
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- zapewni¢ mozliwos¢ wykonania rob6t w pozycji niepowodujacej nadmiernego wysitku;

- miec¢ porecz ochronna;

- mie¢ piony komunikacyjne; odlegtos¢ najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu komunikacyjnego

rusztowania nie powinna by¢ wicksza niz 20m, a migdzy pionami nie wigksza niz 40m.
Liczbe i rozmieszczenie zakotwien rusztowania oraz wielkos¢ sity kotwiacej nalezy okresli¢ w projekcie rusztowania
lub dokumentacji producenta. Sktadowa pozioma jednego zamocowania rusztowania nie moze by¢ mniejsza niz
2,5kN. Udzwig urzadzenia do transportu materialéw na wysiegnikach mocowanych do konstrukcji rusztowania nie
moze przekracza¢ 1,5 kN. Konstrukcja rusztowania nie moze wystawa¢ poza najwyzej potozong lini¢ kotew wigcej
niz 3m, a pomost roboczy umieszcza si¢ nie wyzej niz 1,5m ponad ta linig. W przypadku odsuniecia rusztowania od
sciany ponad 0,2m nalezy stosowac balustrady od strony tej sciany.

Osoby dokonujace montazu i demontazu rusztowan sa zobowigzane do stosowania urzadzen zabezpieczajacych
przed upadkiem z wysokosci. Przed montazem lub demontazem rusztowan nalezy wyznaczyé i ogrodzié strefe
niebezpieczng. Montaz, eksploatacja i demontaz rusztowan oraz ruchomych, usytuowanych w sgsiedztwie
napowietrznych linii elektroenergetycznych, sa dopuszczalne, jesli linie znajduja si¢ poza strefa niebezpieczna. W
innym przypadku, przed rozpoczeciem rob6t, napigcie w liniach napowietrznych powinno by¢ wytaczone. Montaz,
eksploatacja i demontaz rusztowan i ruchomych podestow roboczych sg zabronione:

- jezeli o zmroku nie zapewniono o$wietlenia pozwalajacego na dobra widocznos¢;

- wczasie gestej mgty, opadow deszczu, $niegu oraz gotoledzi

- wczasie burzy lub wiatru o predkosci przekraczajacej 10 m/s

Zabronione jest pozostawianie materiatow i wyrobdw na pomostach rusztowan i ruchomych podestéw roboczych
po zakonczeniu pracy. ROwniez zabronione jest zrzucanie elementéw demontowanych rusztowan i ruchomych
podestow roboczych.

Wchodzenie na pomost i schodzenie z niego ruchomego podestu roboczego jest dozwolone, jezeli pomost
znajduje sie w najnizszym potozeniu lub potozeniu przewidzianym do wchodzenia oraz jest wyposazony w
zabezpieczenia zgodne z instrukcja producenta.

Zabronione jest na ruchomym podescie wykonywanie gwattownych ruchéw, przechylanie si¢ przez porecze,
gromadzenie wyrobow, materiatéw i narzedzi po jednej stronie ruchomego podestu roboczego oraz opieranie si¢ 0
Sciane obiektu budowlanego przez osoby znajdujace si¢ na podescie. Réwniez Iaczenie ze soba dwdch sasiednich
ruchomych podestdw roboczych oraz przechodzenie z jednego na drugi sa zabronione.

Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny by¢ kazdorazowo sprawdzane przez kierownika budowy lub
uprawniong osobe po silnym wietrze, opadach atmosferycznych oraz dziataniu innych czynnikdw, stwarzajacych
zagrozenie dla bezpieczenstwa wykonania prac i po przerwach roboczych dtuzszych niz 10 dni oraz okresowo, nie
rzadziej niz raz w miesiacu.

W czasie burzy i przy wietrze o predkosci wigkszej niz 10m/s prace na ruchomym podescie roboczym nalezy
przerywaé, a pomost podestu opusci¢ do najnizszego potozenia i zabezpieczy¢ przed jego przemieszczaniem. W
przypadku braku doptywu pradu elektrycznego przez dtuzszy okres znajdujacy si¢ w gérze podest ruchomego podestu
roboczego nalezy opusci¢ za pomoca urzadzenia recznego. Naprawa ruchomych podestéw roboczych moze by¢
dokonywana wytacznie w ich najnizszym potozeniu. Przemieszczanie rusztowan przejazdowych, w przypadku, gdy
przebywaja na nich ludzie, jest zabronione. Rusztowania i ruchome podesty robocze moga byé wykorzystywane
wylacznie zgodnie z przeznaczeniem.

v Roboty na wysokosci

Osoby przebywajace na stanowiskach pracy znajdujacych sie na wysokosci co najmniej 1,0 m nad poziomem
podtogi lub ziemi powinny by¢ zabezpieczone przed upadkiem z wysokosci przez balustrady. Balustrady powinny
zabezpieczaé rowniez:

- otwory w stropach, na ktorych prowadzone sa roboty lub, do ktérych mozliwy jest dostep ludzi;

- otwory w $cianach zewnetrznych obiektu budowlanego, stropach lub inne, ktorych dolna krawedz znajduje

sie ponizej 1,1m od poziomu stropu lub pomostu;

- pozostawienie w czasie wykonania rob6t w $cianach otwory, zwtaszcza otwory na drzwi, balkony, szyby

dzwigow.

Przemieszczane w poziomie stanowisko pracy powinno mie¢ zapewnione mocowanie koncéwki linki
bezpieczenstwa do pomocniczej liny ochronnej lub prowadnicy poziomej, zamocowanej na wysokosci 1,5m, wzdtuz
zewnetrznej strony krawedzi przejscia. Wytrzymatos$¢ i sposéb zamocowania prowadnicy, o ktérej mowa w ust.1,
powinny uwzglednia¢ obcigzenie dynamiczne spadajacej osoby. W przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢
przemieszczania stanowiska pracy w pionie, linka bezpieczenstwa szelek bezpieczenstwa powinna by¢ zamocowana
do prowadnicy pionowej za pomocg urzadzenia samohamujacego. Diugos¢ linki bezpieczenstwa szelek
bezpieczenstwa nie powinna by¢ wigksza niz 1,5m.

Drabina bez patakéw, ktorej dtugosé przekracza 4 m, przed podniesieniem lub zamontowaniem powinna by¢
wyposazona w prowadnice pionows, umozliwiajaca zatozenie urzadzenia samohamujacego, potaczonego z linka
bezpieczenstwa szelek bezpieczenstwa. Prowadnica pionowa z urzgdzeniem samohamujacym moze by¢ zamocowana
na wznoszonej konstrukcji drabiny, na klamrach lub szczeblach, w odlegtosci od osi drabiny nie wigkszej niz 0,4 m.
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Osoby korzystajace z urzadzen krzesetkowych, drabin linowych lub ruchomych podestéw roboczych powinny %G
dodatkowo zabezpieczone przed upadkiem z wysokosci za pomoca prowadnicy pionowej, zamocowanej niezaleznie
od lin nosnych drabiny, krzesetka lub podestu. Taka prowadnica pionowa powinna byé naciggnicta w sposob
umozliwiajacy przesuwanie w gére aparatu samohamujacego oraz powinna by¢ zabezpieczona przed odchylaniem si¢
wiekszym niz o 2m. Urzadzenia zabezpieczajace przed odchylaniem si¢ lin powinny umozliwiaé przesuwanie si¢
urzadzenia samohamujacego. Dtugos¢ linki bezpieczenstwa 1faczacej szelki bezpieczenstwa z aparatem
samohamujacym nie powinna przekracza¢ 0,5m.

ROBOTY ROZBIORKOWE. CPV GRUPA 451

Roboty rozbiérkowe, usuniecie gruzu CPV 451111100-9, 45111220-6

® Rozbieranie scianek

Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywaé¢ na podstawie dokumentacji projektowej (rozbidrka scian
dziatowych wg rzutu) Teren, na ktérym prowadzone sg roboty rozbidrkowe obiektu budowlanego, nalezy
ogrodzi¢ i oznakowa¢ tablicami ostrzegawczymi. Przed rozpoczegciem robdt rozbidrkowych nalezy czesé
budynku odtaczy¢é od sieci gazowej, cieplnej, elektroenergetycznej, teletechnicznej, wodociagowej i
klimatyzacyjnej (zdemontowa¢ instalacje znajdujace si¢ na rozbieranej scianie). Do usuwania gruzu w czasie
robGt rozbidrkowych nalezy stosowa¢ zsuwanie pochyte lub rynny zsypowe, ktore powinny mieé
zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu. Zabronione jest przewracanie scian lub innych czesci obiektu przez
podcinanie. W czasie wykonywania robét rozbidrkowych sposobami zmechanizowanymi wszystkie osoby i
maszyny powinny znajdowac si¢ poza strefa niebezpieczna.

ROBOTY ZIEMNE CPV GRUPA 451

Roboty ziemne. CPV 451111200-0

Roboty ziemne powinny by¢ prowadzone na podstawie projektu, okreslajacego potozenie instalacji i urzadzen
podziemnych, mogacych si¢ znalez¢ w zasiggu prowadzonych robdt. Jezeli teren, na ktérym wykonywane sg roboty
ziemne nie moze by¢ ogrodzony, wykonawca rob6t powinien zapewnic¢ jego staty dozér. Przed rozpoczeciem
wykonywania robdt ziemnych w bezposrednim sasiedztwie sieci, takich jak: elektroenergetyczne, gazowe,
telekomunikacyjne, kierownik budowy jest zobowiazany do okreslenia bezpiecznej odlegtosci, w jakiej moga by¢
wykonane od istniejacej sieci i sposobu wykonania tych robot.

Bezpieczna odlegtos¢ kierownik budowy ustala w porozumieniu z wiasciwg jednostka, w ktérej zarzadzie lub
uzytkowaniu znajduja si¢ te instalacje. Miejsca tych rob6t nalezy oznakowaé napisami ostrzegawczymi i ogrodzi¢.

Podczas wykonywania robét ziemnych w razie przypadkowego odkrycia lub naruszenia instalacji niezwtocznie
przerywa si¢ prace i ustala z wtasciwg jednostkg zarzadzajaca dang instalacjg dalszy sposob wykonywania robdt.
Jezeli podczas wykonywania robét ziemnych zostang odkryte przedmioty trudne do identyfikacji, przerywa si¢ dalsza
prace i zawiadamia si¢ 0sobe nadzorujaca roboty ziemne.

W miejscach dostepnych dla osdb niezatrudnionych przy tych robotach nalezy woko6t wykopdw pozostawionych
na czas zmroku i w nocy ustawi¢ balustrady sktadajace si¢ z deski kraweznikowej o wysokosci 0,15m i poreczy
ochronnej umieszczonej na wysokosci 1,1m oraz w odlegtosci nie mniejszej niz 1m od krawedzi wykopu. Wolna
przestrzen miedzy deska kraweznikowsa a por¢cza wypetnia sie w sposéb zabezpieczajacy pracownikéw przed
upadkiem z wysokosci. Dodatkowo balustrady takie powinny by¢ zaopatrzone w czerwone swiatto ostrzegawcze.

Niezaleznie od ustawienia balustrad, w przypadkach uzasadnionych wzgledami bezpieczenstwa, wykop nalezy
szczelnie przykry¢ w sposdb uniemozliwiajacy wpadniecie do niego. W przypadku przykrycia wykopu zamiast
balustrad teren rob6t mozna oznaczy¢ za pomoca balustrad z lin lub tasm z tworzyw sztucznych, umieszczonych
wzdtuz wykopu na wysokosci 1,1m i w odlegtosci 1m od krawedzi wykopu.

Wykopy o scianach pionowych nieumocnionych, bez rozparcia lub podparcia, moga by¢ wykonane tylko do
glebokosci 1m w gruntach zwartych, w przypadku, gdy teren przy wykopie nie jest obciazony w pasie o szerokosci
rownej gtebokosci wigkszej niz 1m, ale nie wigkszej niz 2m, mozna wykonywagé, jezeli pozwalaja na to wyniki badan
gruntu i dokumentacja geologiczno-inzynierska. Zabezpieczenie azurowe $cian wykopu mozna stosowaé tylko w
gruntach zwartych. Jednak stosowanie zabezpieczenia azurowego $cian wykopdéw w okresie zimowym jest
zabronione.

Nledopuszczalne jest podczas wykonywania rob6t ziemnych:

tworzenie nawisow przy wykonywaniu wykopow,

— wiaczanie mechanizmu obrotu maszyny roboczej w trakcie napetniania naczynia roboczego gruntem,

— przebywanie os6b w zasiegu dziataniu naczynia roboczego maszyny roboczej,

— przemieszczanie maszyny roboczej po pochylniach przekraczajacych dopuszczalny stopien, okreslony w jej

dokumentacji techniczno-ruchowej,

— wykonanie tych robét pod czynnymi napowietrznymi liniami energetycznymi w odlegtosci mniejszej niz

okreslaja to odrebne przepisy
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—  przebywanie osob w kabinie pojazdu do transportu wykopanego gruntu, w czasie zatadunku jego skrzyni neg

przypadku, gdy kabina pojazdu nie zostata konstrukcyjnie wzmocniona.
W czasie wykonania wykopow ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu nalezy:

— w pasie terenu przylegajacego do gornej krawedzi skarpy, na szerokosci réwnej trzykrotnej gtgbokosci
wykopu, wykona¢ spadki umozliwiajace tatwy odptyw wdd opadowych w kierunku od wykopu;

—  Likwidowa¢ naruszenie struktury gruntu skarpy, usuwajac naruszony grunt, z zachowaniem bezpiecznego
nachylenia w kazdym punkcie skarpy;

—  sprawdzac stan skarpy po deszczu, mrozie lub po dtuzszej przerwie w pracy.

W czasie wykonywania koparka wykopow waskoprzestrzennych nalezy wykonywaé¢ obudowg wytacznie z
zabezpieczonej czesci wykopu lub zastosowaé obudowe prefabrykowana, z uzyciem wczesniej przewidzianych
urzadzen mechanicznych. Jezeli wykop osiagnie gtghokosé wieksza niz 1m od poziomu terenu, nalezy wykonaé
zejscie (wejscie) do wykopu. Odlegtosé miedzy zejsciami (wejsciami) do wykopu nie powinna przekracza¢ 20m.
Wochodzenie do wykopu i wychodzenie po rozporach oraz przemieszczanie 0sOb urzadzeniami stuzacymi do
wydobywania urobku zabronione.

Przy wykonywaniu rob6t ziemnych sprzgtem zmechanizowanym nalezy wyznaczyé w terenie strefe
niebezpieczna i odpowiednio ja oznakowac. Koparka w czasie pracy powinna by¢ ustawiona w odlegtosci od wykopu
co najmniej 0,6m poza granica klina naturalnego odtamu gruntu. Przebywanie os6b pomiedzy sciana wykopu a
koparka jest zabronione nawet w czasie postoju.

Jezeli roboty odbywaja si¢ w wykopie waskoprzestrzennym jednoczesnie z transportem urobku, wykop musi by¢
przykryty szczelnym i wytrzymatym zabezpieczeniem. Pojemniki do transportu urobku powinny by¢ zatadowane
ponizej gérnej krawedzi. Sktadowanie urobku, materiatow i wyrobow jest zabronione:

3. wodlegtosci mniejszej niz 0,6m od krawedzi wykopu, jezeli sciany wykopu sa obudowane oraz jezeli

obcigzenie urobku jest przewidziane w doborze obudowy;

4. w strefie klina naturalnego odtamu gruntu, jezeli sciany wykopu nie sa obudowane.

W czasie zasypywania obudowanych wykop6w zabezpieczenie nalezy demontowa¢ od dna wykopu i stopniowo
je usuwaé, w miare zasypywania wykopu.
Zabezpieczenie mozna usuwa¢ jednoetapowo z wykopow wykonanych:

e W gruntach spoistych- na gtgbokosci nie wigkszej niz 0,5m:

e w pozostatych gruntach — na gtebokosci nie wigkszej niz 0,3m.

Tymczasowa obudowa wykopdw i wyrobisk podziemnych nie powinna by¢ eksploatowana dtuzej niz 2 lata.

Zaktadanie obudowy lub montaz rur w uprzednio wykonanym wykopie o $cianach pionowych i na gtebokosci
ponizej 1m wymaga tymczasowego zabezpieczenia 0sob klatkami ostonowymi lub obudowg prefabrykowana.

ROBOTY KONSTRUKCYJNE CPV GRUPA 452,453

Konstrukcije, roboty murarskie CPV 45262520-2, 45321000-3

Korytarz ,,brudny” przy budynku B zostat zaprojektowany w konstrukcji nosnej stalowej,z rur kwadratowych
mocowanych do wiencow istniejacych stropéw i dotem opartych w wykutych w $cianach fundamentowych
gniazdach. Sciany korytarza ,,brudnego” sa projektowane z ptyt warstwowych z rdzeniem z wetny mineralnej np.
firmy Kingspan.

W scianach szybu windowego co 1,5 m wykonano wieniec obwodowy 24/24 cm ze zbrojeniem podtuznym
4¢12. Sciany konstrukcyjne szybu wykonano z bloczkéw SILKA gr. 24cm o wytrzymatoéci min 15.0 MPa na
zaprawie wapienno-cementowej min. M10.

Sciany dziatowe projektuje sie w typu lekkiego np. gipsowo-kartonowe na szkielecie metalowym z wypetnieniem
welng mineralng. W pomieszczeniach mokrych ptyty GKW.

Wszystkie sciany wzajemnie taczy¢ ze soba i ze $cianami nosnymi, ostonowymi za pomoca tacznikow ze stali
ocynkowanej.

Wszystkie $ciany wzajemnie taczy¢ ze soba i ze $cianami nosnymi, ostonowymi za pomoca tacznikow ze stali
ocynkowanej.

Konstrukcje stalowe. CPV 45262400-5

Elementy stalowe malowa¢ 2x farba antykorozyjna + 2x farba ftalowa zewnetrznego stosowania. Potaczenia
elementdw stalowych: spawane, spoina grubosci min 6mm na pelng diugos¢ styku elementdw. Powierzchnie
stalowe po oczyszczeniu do min 1l stopnia czystosci malowa¢ farbami chemoutwardzanymi, antykorozyjnymi
wg zalecen producenta przyjetej farby.
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Do kotwienia belek w elementach porowatych zastosowaé kotwy ze stali nierdzewnej lub o powierz\,.

zabezpieczonej powtokami antykorozyjnymi. Miedzy powierzchnia stalowa a gazobetonem powinna by¢é min

3,0 cm warstwa zaprawy montazowej.

Materialy

stosowane materiaty powinny mie¢ zaswiadczenia o jakosci zgodnie z PN-EN 45014 i PN-EN 10204 lub
wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagana jakos¢;
materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢ dobierane odpowiednio do
wymagan projektowych;
materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ i konserwowa¢ zgodnie z warunkami technicznymi w sposob
umozliwiajacy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy;
wyroby nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej;
jakos¢ wyrobow hutniczych powinna byé potwierdzona nastepujacymi dokumentami wg PN-EN 10204:
1. zaswiadczenie o jakosci 2.1 - gdy wymagane wilasciwosci sa gwarantowane w normie dla
zamawianego gatunku stali i nie zachodzi potrzeba okreslenia wiasciwosci rzeczywistych
2. atestem 2.2 — gdy w projekcie lub kontrakcie wymaga si¢ okreslenia rzeczywistych cech stali wg
wytopOw na podstawie proby rozciggania, podstawowych oznaczen sktadu chemicznego oraz préby
udarnosci dla stali grupy jakosciowej wyzszej niz IR
3. atestem specjalnym 2.3 lub $wiadectwem odbioru 3.1.B-gdy w projekcie okreslono wymagania
dodatkowe wg PN-EN 10025 (U) odnoszace sie do analizy wytopowej lub badan wyrobow w partii
dostawy
4. $wiadectwem odbioru 3.1.C i deklaracja zgodnosci producenta wyrobu hutniczego, gdy w projekcie
zastosowano stale wg PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, PN-EN 10137-1, PN-EN
10137-1
gatunek i odmiana plastycznosci stali oraz ewentualne wymagania dotyczace sktadu chemicznego, badan
kontrolnych lub dodatkowej obrobki wyrobow powinny by¢ okreslone w projekcie;
rodzaje i gatunki lin i drutéw nalezy przyjmowaé¢ wg PN-1SO 2232, PN-ISO 3108, PN-ISO 3178, PN-ISO
3578, PN-1SO 10092, PN-92/M-80201, PN-71/M-80236;
materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny spetnia¢ wymagania norm:
1. Elektrody otulone — PN-74/M-69434, PN-EN 499; PN-EN 757
2. Druty — PN-EN 440; PN-EN 756; PN-EN 1668; PN-EN 758; PN-EN 12543; PN-EN 12535
3. Topniki — PN-EN 760
4. Gazy PN-EN 439

materiaty spawalnicze do stali trudno rdzewiejacej powinny mie¢ odpornos¢ na korozje takg samg jak stal
czesci taczonych, chyba, ze w projekcie podano inaczej;

wytwarzanie konstrukcji — wymagania ogoélne — klasy konstrukcji;

wymagang w projekcie jakos¢ konstrukcji powinien zapewni¢ wykonawca przez stosowanie wilasciwych
materiatow, metod wytwarzania i montazu oraz nadzoru technicznego i kontroli;

ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze budowlane konstrukcje stalowe dzielimy na trzy klasy:

1. klasa 3 — wymagania podstawowe,

2. klasa 2 — wymagania podwyzszone,

3. klasa 1 — wymagania specjalne.

klasa konstrukcji powinna by¢ okreslona w projekcie zgodnie z nastgpujacymi zasadami:

1. klasa 3. obejmuje konstrukcje obcigzone statycznie (nie narazone na zmeczenie), wykonane ze stali
konstrukcyjnej niestopowej kategorii nie wyzszej niz S 235, o grubosci materiatu T < 30 mm, jesli
nie wystepuja w nich szczegdlne rozwiazania konstrukcyjno-technologiczne i inne warunki
wiasciwe dla klasy 2. i 1.

2. klasa 2. obejmuje konstrukcje stalowe obcigzone statycznie lub dynamicznie (narazone na
zmeczenie), wykonana ze stali konstrukcyjnej niestopowej kategorii nie wyzszej niz S 355. Do tej
klasy zalicza sie rdwniez konstrukcje, w ktérych wystepuja szczeg6lne rozwiazania konstrukcyjno-
technologiczne, takie jak potaczenia srubowe sprezane, pasowane, potaczenia nitowe przygotowane
do montazowego spawania gtéwnych elementéw nosnych oraz elementy o masie ponad 20 t.

3. klasa 1. obejmuje konstrukcje jak w Klasie 2., ktérych awaria pociagneta by znaczne zagrozenie
zycia dla ludzi lub duze straty materialne oraz konstrukcje wykonane ze stali kategorii wyzszej niz
S355.

w szczegoélnosci dotyczy to konstrukeji, dla ktérych w obliczeniach projektowych przyjeto wspétczynnik
konsekwencji zniszczenia wiekszy niz 1. do tej klasy zalicza si¢ réwniez konstrukcje o specjalnych
wymaganiach co do kontroli i odbioru wykonywanego przez strone trzecia oraz konstrukcje, do ktérych
stosuje si¢ materiaty i procesy technologiczne nieobjete norma PN-B-06200;

elementy konstrukcyjne wchodzace w sktad catosci obiektu moga by¢ zaliczane do roznych klas (np.
elementy szkieletu obudowy do klas 3, a elementy szkieletu nosnego do klasy 2.);
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klase konstrukcji nalezy uwzglednia¢ przy jej tworzeniu i montazu. Jesli w projekcie nie okreslono inac.%g
to wytwarzanie i montaz konstrukcji powinny by¢ zgodne z podanymi wymaganiami.

Blacha stalowa fatdowana T55-188/0.88 powlekana powtokami poliestrowymi, arkusze o wymiarach
1000x2000mm lub 1250x2000mm powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.

Piyty warstwowe styropianowe gr.15cm Tarmont Styro powinny odpowiada¢ wymaganiom polskich norm
dla ptyt warstwowych, oraz warunkom wydanych aprobat lub $wiadectw ITB.

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu. Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Ciecie

ciecie nalezy wykona¢ pita, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub rgcznie. Reczne cigcie termiczne
nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowac ciecia zmechanizowanego;
powierzchnie cigcia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci (naderwan, gratu,
zadzioréw, zuzla, naciekw i rozpryskow metalu);
nadmierne nierdwnosci powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklegstych powinny by¢ zaokraglone w
miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3%;
w projekcie nalezy okresli¢ strefy, ktorych twardos¢ nie moze przekracza¢ 380 HV10;
brzegi (krawedzie ) spawania nalezy przygotowa¢ zgodnie z norma PN-EN 1SO 9692-2
Do przygotowania brzegbw do spawania dopuszcza si¢ nastepujace metody:

1. cigcie i wykorzystanie brzegéw mechanicznie,

2. ciecie gazowe automatyczne i pétautomatyczne,

3. ciecie gazowe reczne z oszlifowaniem wyrownawczym.

Ksztattowanie plastyczne

1.

2.
3.

elementy stalowe moga by¢ ksztattowane plastycznie ( gicte, prostowane, prasowane) na goraco lub na
zimno, pod warunkiem ze wiasciwosci materiatu nie ulegna pogorszeniu ponizej wymaganego poziomu;
ksztattowanie na goraco stali niestopowych nalezy wykona¢ zgodnie z wtasciwosciami wyrobu;

materiat powinien by¢ odksztatcony w temperaturze czerwonego zaru (powyzej 700 °C), a czasy nagrzania i
chtodzenia powinny by¢ dopasowane do rodzaju stali. Giecie i odksztatcanie w zakresie temperatur
niebieskiego nalotu (od 250°C do 380 °C) jest niedozwolone;

ksztaltowanie na gorgco stali wg PN-EN 10113-2 nie powinno zachodzi¢ w temperaturze wyzszej od
1000°C. Koniec procesu ksztattowania powinien by¢ realizowany w zakresie temperatur od 950°C do 750°C
przy na wolnym powietrzu. W celu unikniecia podhartowania  szybko$¢ chtodzenia powinna by¢
odpowiednio ograniczona. Jesli kontrolowanie procesu chtodzenia nie jest mozliwe , nalezy po ksztattowaniu
przeprowadzi¢ normalizowanie.

Obrdbka powierzchni docisku
ksztattowanie na goraco stali wg PN-EN 10113-3 nie jest dopuszczalne;
wymagania dotyczace warunkdw ksztattowania na goraco podano w PN-EN 10137-2;
prostowanie i ksztattowanie elementow przez miejscowe nagrzewanie jest dopuszczalne pod warunkiem
stosowania procedury, ktéra powinna zawiera¢: maksymalng temperature dla danego gatunku stali,
dopuszczalng szybkos¢ chtodzenia, metode podgrzewania, sposob pomiaru temperatury(np. termo kredki),
wyniki badan mechanicznych materiatéw, liste 0s6b dopuszczonych do pracy przy ksztattowaniu,
kontrolowaniu maksymalnej temperatury i warunkéw chtodzenia;
ksztattowanie na zimno nalezy wykona¢ zgodnie z wtasciwosciami materiatu. W szczegélnosci promien
giecia r blach i ksztattownikdéw walcowanych na goraco powinien spetnia¢ warunki:

r>25b — przy gieciu wokot osi symetrii;

r>45b — przy gieciu wokot osi nie bedacej osig symetrii,

w ktdrych

b- wymiar grubosci blachy lub wysokosci (szerokosci) ksztattownika prostopadtej do osi giecia.

Przy prostowaniu minimalny promien giecia powinien by¢ dwukrotnie wigkszy
w przypadku stali wg PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3 i PN-EN 10137-2 promienie giccia nalezy
przyjmowaé wg wymagan tych norm;
Jesli po ksztattowaniu na zimno wymagane jest wyzarzanie odprezajace, nalezy prowadzi¢ je w
nastepujacych warunkach:
1. zakres temperatur od 530°C do 580 °C;
2. czas wytrzymania 2 min/mm grubosci, ale nie mniej niz 30 min.

w przypadku stali wg PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3 i PN-EN 10137-2 warunki wyzarzania
odprezajacego nalezy uzgodni¢ z producentem stali;
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- nie nalezy ku¢ stali na zimno;
- sktadanie i spawanie czgsci w elementy wysytkowe (montazowe)
e czesci do sktadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozja, co najmniej w miejscach,
ktdre po scaleniu bgda trudno dostgpne;
e powierzchnie i brzegi czgsci przygotowanych do spawania powinny by¢ suche, czyste i wolne od
widocznych peknigé i karbow;
e czesci sktadowe ztacza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody
spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN 1SO 9692-2

Spawanie i zgrzewanie

Materiaty do spawania — do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy
uzyciu elektrod otulonych EA- 146 wg.PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub Er-
546.

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji narazonych na
obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymogami obowigzujacych norm i
wymogami producenta.
- skladowane w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed wilgocig

ROBOTY IZOLACYJNE CPV-45320000-6

7. lzolacje przeciwwilgociowe. CPV 45320000-6

Izolacje cieplne wykonane zgodnie z normg ,,Ochrona cieplna budynkéw” PN-91/B02020 oraz ,,Opdr cieplny i
wspotczynniki przenikania ciepta” PN-EN 1SO 06946

e Projektowana izolacja zewnetrzna

e  pierwsza czynnosciag umozliwiajaca wykonanie izolacji przeciwwilgociowej jest odkopanie $cian
zewnetrznych od poziomu gruntéw do poziomu taw fundamentowych. Mozna to potaczy¢ z utozeniem
drenazu opaskowego w otoczce zwirowej wokot budynku

e odstoniete po odkopaniu $ciany nalezy oczysci¢, wymieni¢ wykruszone cegly oraz wypetni¢ spoiny zaprawa,
np. Grundputz

e odstonietg $ciang nalezy nawilzy¢ i zagruntowac natryskiem preparatu ,,Aida Kiesol” rozcieficzonego woda
1:1, a nastepnie natozy¢ warstwe masy bitumiczno-zywicznej ,,K2Dickbeschichtung”

e odstoniete fragmenty muru oblicowaé¢ kamieniem naturalnym ciosanym do wysokosci parapetow okien.
Rodzaj i uktad licowki kamiennej jak w istniejacych fragmentach przyziemia szpitala.

e Projektowana izolacjia wewnetrzna

e zbi¢ stary tynk na calej wysokosci sciany zewnetrznej i w naroznikach oraz usuna¢ do 2cm uszkodzone
spoiny, a nastgpnie catos¢ oczysci¢ mechanicznie

e w miejscach zagrzybienia $cian (grzyb domowy) przeprowadzi¢ dezynfekcje $cian preparatem ,,Adolit M”
rozcienczonym woda 1:9

e spoiny wypetni¢ masa ,,Grundputz”

e przyklei¢ ptyty ocieplenia wewnetrznego ,,renovario” specjalnym klejem

e powierzchnig scianzagruntowac i natozy¢ gtadz szpachlowa oraz malowac farba ,,Funcosil LA Siliconfarbe”
lub silikatows ,,FuncosilDsilicatfarbe”. Nie stosowa¢ tynkéw gipsowych.

e posadzke pomieszczen niskiego parteru zabezpieczy¢ przed przemarzaniem, izolacja obwodowa, pasem
styropianu szerokosci 100 cm i gtgbokosci 10 cm

ROBOTY WYKONCZENIOWE WEWNETRZNE CPV GRUPA 452, 454
9. Scianki dziatowe, zamurowania CPV KAT. 45262520-2, 45421152-4

Sciany wewnetrzne z ptyt gipsowo — kartonowych. Obudowanie pion6w instalacyjnych z piyty g-k.
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Wszystkie sciany wzajemnie taczyé ze sobg i ze $cianami nosnymi, ostonowymi za pomoca facznikow ze -i%g
ocynkowanej. Zamurowania zewnetrznych otworéw okiennych (wg rys. arch.) wykonane z bloczkow
gazobetonowych i przy czesciowych zamurowaniach cegta silikatowa (0 wytrzymatosci min 15 MPa na zaprawie
M10. Nad otworami drzwiowymi (okiennymi) przyjeto belki z typowych belek prefabrykowanych 1 160 — 1.7 m,
1180 — 2.0m, L 180x16 — 1.7 m; 2 sztuki lub w razie braku mozliwosci oparcia z belek monolitycznych.

Okucia i akcesoria

Wszystkie elementy winny by¢ zaoferowane w stanie kompletnie okutym, tzn. w ceng ofertowg nalezy
wliczy¢ wszystkie okucia niezbgdne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jesli nie zostaty one wyraznie i w
szczegGtach wymienione w specyfikacji przetargowej. Okuciom stawia si¢ najwyzsze wymagania. Dlatego tez
poszczegolne detale, szczegdlnie dla konstrukcji okiennych i drzwiowych wej$¢, nalezy przewidzie¢ jako systemowe
pochodzace od dostawcy systemOw drzwi i okien aluminiowych, zapewniajac tym samym bezawaryjne ich
funkcjonowania w przysztosci. Wszystkie niewidoczne czesci nalezy wykona¢ jako zabezpieczone przed korozja
(ocynkowanie, stal nierdzewna, aluminium badz wykonanie wedtug innej metody).

Drzwi zewnetrzne zostana wyposazone w systemy oku¢ oraz rozetki dla klamek i zamkéw (do akceptacji
architekta). Wszystkie drzwi beda przystosowane do zamkéw begbenkowych. Drzwi powinny byé wyposazone w:
minimum 4 zawiasy na skrzydto, uszczelke po catym obwodzie, zamek wielopunktowy , odboje np. kauczukowe na
stalowych trzpieniach. Wszystkie drzwi zewngtrzne nalezy wyposazyé w samozamykacze slizgowe i okucia /
mechanizmy antypaniczne zaleznie od ich typu.

Elementy oku¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty nierdzewne, zawiasy, itd.) muszg by¢
wykonane zgodnie z projektem a ich prébki uzgodnione z Projektantem i Inwestorem. Elementy te nalezy dostarczaé¢
na budowe, w ujednoliconych partiach, pochodzacych od jednego producenta - dostawcy.

Catos¢ uzytych rozwigzan technicznych musi stanowi¢ o spojnosci catosciowej rozwiazania pod wzglgdem
uzytego systemu — technologii zapewniajac prawidtowe ich funkcjonowanie.

10. Stolarka okienna. CPV kat. 45421000-4
Zaprojektowano stolarke okienna o podwyzszonej izolacyjnosci termicznej i akustycznej.
Wymagania dotyczace okien:

stolarka okienna w kolorze RAL 8024

profile wielokomorowe (min 4 komory) z PCV wysokoudarowego

profile wzmocnione ksztattownikami stalowymi ocynkowanymi

okucia obwiedniowe rozwierano-uchylne z mozliwoscia rozszczelnienia

wspdtczynnik izolacyjnosci termicznej profili Ugma = 2,0 W/im’K,

wspétczynnik izolacyjnosci termicznej szyb zespolonych Uygmax = 1,1 W/Im’K,

szyby niskoemisyjne zapewniajace ochrone przed stoncem (przeciwstoneczne), o neutralnym zabarwieniu i
wysokiej przepuszczalnosci swiatta, w wspdtczynniku zatrzymania energii stonecznej min. 50%,
w pomieszczeniach bez klimatyzacji na oknach siatki przeciw owadom,

wazna Aprobata Techniczna ITB na oferowane okna,

wazny Certyfikat Zgodnosci ITB na oferowane okna,

wazna Ocena Higieniczna dopuszczajaca wyrdb do stosowania w budownictwie

- >

> - >

11. Stolarka drzwiowa. CPV kat. 45421000-4

W drzwiach wystepuja okucia i klamki oraz uszczelki stosowane na catym obwodzie drzwi, progi
termoizolacyjne zabezpieczajace przed przemarzaniem drzwi. Drzwi nalezy wyposazy¢ w dodatkowe wktadki
zamykane na klucz, co poprawi wtasciwosci antywtamaniowe.

Niektore drzwi dzielace korytarz zaprojektowano jako dymoszczelne.

Osadzenie stolarki drzwiowej:
- Wszystkie oscieznice wykona¢ aluminiowe malowane proszkowo w kolorze skrzydta.

- Ofscieznice mocowaé za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. O$cieznice nalezy zabezpieczyé
przed korozja biologiczng od strony muru.

- Szczeliny miedzy oscieza a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
$wiadectwem ITB.

- Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie

- Powierzchnia powtok malarskich drzwi nie powinna mie¢ uszkodzen, barwa powinna by¢ jednolita, bez
widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskdw. Wykonanie powtoki nie powinny wydzielaé
nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.
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Zastosowane drzwi powinny miec:

A Wazng Aprobate Techniczna ITB,

A Wazny Certyfikat Zgodnosci ITB,

A Wazng Ocena Higieniczna dopuszczajaca wyréb do stosowania w budownictwie.

Nalezy stosowa¢ typowa stolarke drzwiowa, zalecana dla obiektow stuzby zdrowia.

12. Tynki. CPV KAT. 45410000-4

Przed wykonaniem robét tynkarskich powinny byé zakonczone wszystkie prace budowlane tzw. ”stanu
surowego” oraz wykonane roboty instalacyjne podtynkowe. Powinny by¢ réwniez zamurowane wszelkie
przebicia, bruzdy oraz osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki wewnetrzne zaprojektowano jako dwuwarstwowy tynk kategorii 11 wyrownywany od reki, ale
jednolicie zatarty packa; warstwy:
e cementowo-wapienna gr.1-1,5cm
e gladz gipsowa 0,15cm

0 Wymagania stawiane materiatom stosowanym do tynkéw zwyktych

Do robdt tynkarskich zgodnie z art.10 Ustawy-Prawo Budowlane nalezy stosowa¢ materiaty dopuszczone do
powszechnego stosowania. Zaprawy zwykle do wykonywania tynkéw przygotowane na placu budowy powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Wymagania dla spoin:

4. Cementy portlandzkie powinny spelnia¢ wymagania normy PN-B-19701:1997 i nie moga zawiera¢
stwardniatych grudek

5. Wapno powinno spetnia¢ wymagania normy PN-B-30020:1999. Wapno gaszone zwyk?e nie powinno zawiera¢
szkodliwych domieszek, takich jak np. rozpuszczalnych siarczkéw i chlorkéw, ktére powoduja powstawanie
wykwitow na tynku. Wapno musi by¢ catkowicie zgaszone, gdyz dogaszajace si¢ w tynku czastki wapna tworza
pecherze i powoduja pekanie wyprawy;

6. Wapno hydratyzowane gaszone i sproszkowane fabrycznie powinno by¢ wymieszane z wodg, w miare
mozliwosci na 24 do 36 godzin przed dosypaniem piasku. Wapno suchogaszone hydrauliczne odznacza sie
dtugim okresem poczatkowym wigazania i wigksza wytrzymatoscia i odpornoscia na dziatanie wilgoci niz wapno
gaszone zwykte i hydratyzowane;

7. Gips budowlany powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-30031:1997. Gips palony powinien by¢ suchy,
niezwietrzaty i bez zanieczyszczen. Gips tynkarski jest mieszanka gipsu budowlanego i estrichgipsu oraz
dodatkow uplastyczniajacych i polepszajacych wiasciwosci zaprawy.

Kruszywa:

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywo naturalne powinno by¢ czyste, wolne od
domieszek organicznych wptywajacych szkodliwie na wigzanie i wytrzymatos¢ zaprawy. Piasek powinien zawiera¢
frakcje roznych wymiaréw: piasku drobnoziarnistego od 0,25 do 0,5 mm, piasku gruboziarnistego od 0,5 do 1,0mm,
piasku gruboziarnistego od 1,0 do 2,0mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé¢ piasek gruboziarnisty, do
warstw wierzchnich piasek srednioziarnisty, a do gtadzi piasek drobnoziarnisty przesiany przez sito o przeswicie
0,5mm.

Woda zarobowa:

Za odpowiednia do wykonywania tynkdéw uwaza si¢ wode, ktora nadaje si¢ do picia, z wyjatkiem wdd
mineralnych. Gdy jako$¢ wdd budzi zastrzezenia, nalezy przed jej uzyciem wykona¢ badania laboratoryjne.
Szczegdtowe wymagania w tym zakresie okresla norma PN-75/C-04630. Niedozwolone jest uzycie wody o0 ogolnej
zawartosci soli przekraczajacej 5000mg/l. W wodzie zarobowej niedopuszczalna jest zawartos¢ siarczanéw wieksza
niz 500mg/l, zawartos¢ cukrow wieksza niz 20 mg/l.

0 Wymagania dotyczace sposobu przygotowywania zapraw do rob6t tynkowych
Zaprawa cementowo-wapienna:

Sktad zapraw cementowo wapiennych nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjny skiad objetosciowy mozna dobiera¢ wedtug tabeli 2.

Zaprawa gipsowa
Sktad objetosciowy zapraw gipsowych nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy. Orientacyjny sktad objetosciowy mozna dobiera¢ wedtug tabeli 3.


http://www.docu-track.com/buy/
http://www.docu-track.com/buy/

0  Warunki techniczne wykonania tynkéw zwyktych

Tynki dwuwarstwowe powinny si¢ sktada¢ z obrzutki i narzutu. Bezposrednio na podioze nanosi si¢ obrzutke
natryskowa, ktora zapewnia lepsza przyczepnosé podtoza nastepnych warstw. Obrzutke wykonuje si¢ kielnia: dtuzsza
krawedz kielni utozona jest przy tym réwnolegle do sciany. Podczas narzucania kielnia podciagana jest energicznie do
gory lub przeciagana do boku. Obrzutka natryskowa jest tak ptynna, ze sptywa po kielni. Podloze musi zosta¢
uprzednio namoczone, tak aby woda z zaprawy nie byla zasysana zbyt szybko.

W przypadku nowo wybudowanych muréw wykonuje si¢ obrzutke natryskowa na wp6t kryjaca. Po stwardnieniu
obrzutki natryskowej i ponownym zmoczeniu podtoza przystepuje si¢ do nanoszenia warstwy wiasciwej obrzutki.
Technika nanoszenia obrzutki jest taka sama jak dla tynku natryskowego albo przez rozprowadzenie paca. Przy
wykonaniu obrzutki paca zaprawe nabiera sie¢ na pace i ciggnie od dotu do géry z lekkim przewyzszeniem. Rodzaj
obrzutki dostosowuje si¢ do rodzaju podtoza.

Na podtozach z betondw kruszynowych lub komérkowych obrzutke wykonuje sie z zaprawy cementowej 1:1 o
konsystencji odpowiadajacej 10 lub 12cm zagtebienia stozka pomiarowego.

Grubos¢ narzutki wraz z podktadem powinna wynosi¢ na podtozu betonowym 3 do 4mm (obrzutka natryskowa).

Narzut powinien by¢ nanoszony po zwiazaniu obrzutki. Marka zaprawy uzytej na narzut powinna by¢ nizsza niz
zaprawy zastosowanej na obrzutke. Na narzut powinna by¢ stosowana zaprawa cementowo — wapienna:

e do tynkow nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:2:10 (cement : ciasto wapienne:
piasek)
¢ do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4

Zaprawa uzyta na narzut powinna mie¢ konsystencje odpowiadajaca 7 do 10cm zanurzenia stozka pomiarowego.
Tynki dwuwarstwowe zwykte kat.Il mozna wykonywac bez paséw lub listew, $ciagajac je paca, a nastepnie
zacierajac packa drewniana lub styropianowa na ostro. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 do 15mm.

0 Warunki techniczne odbioru tynkéw zwyktych:

Odbidr tynkéw nastepuje po stwierdzeniu ich zgodnosci z zamoOwieniem, ktérego przedmiot okreslaja projekt
budowlany, specyfikacja techniczna, a takze dokumentacja powykonawcza okreslajaca zmiany dokonane w toku prac
tynkarskich. Zgodnos¢ wykonania tynkéw zwyktych stwierdza si¢ na podstawie poréwnania wynikow badan
kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami okreslonymi w normie PN-70/B-10100. Tynk moze by¢ odebrany, jezeli
wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badan daje wynik negatywny, tynk
nie powinien by¢ przyjety.

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych przed przystapieniem do wykonywania obrzutki powinien by¢ réwniez
przeprowadzony odbidr miedzyoperacyjny podtoza. Wyniki odbioru powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i
potwierdzone podpisem inspektora nadzoru i kierownika budowy.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie wykonanych tynkdw
z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedtug protokotdw badan kontrolnych i atestow jakosci materiatdw,
protokotéw odbioréw czgsciowych podioza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin
zewnetrznych i pomiarow.

Powierzchnie tynkéw powinny tworzyé ptaszczyzny pionowe lub poziome, albo powierzchnie krzywe wedtug
obrysu podanego w dokumentacji budowlanej. Katy dwuscienne powinny byé proste lub inne zgodne z
przewidzianymi w dokumentacji.

Dopuszczalne sa tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktdre nie naruszajg norm, a sg uzasadnione
technicznie i uzgodnione z autorem projektu. Zmiany takie powinny by¢ udokumentowane zapisami w dzienniku
budowy przez nadzor techniczny.

Zaprawy uzyte do wykonania tynkéw musza spetnia¢ wymagania nastepujacych norm:

e  Zaprawy cementowo — wapienne wg PN-65/B-14503,
e  Zaprawy gipsowe wg PN-75/B-14505

Piasek stosowany do zapraw do wykonania tynkéw musi odpowiada¢ wymaganiom normy BN-69/6721-04. Na
warstwy spodnie tynkdw: obrzutki i narzutu nalezy stosowa¢ piasek odmiany Il, a na wierzchnia warstwe tynkéw o
gladkiej powierzchni nalezy stosowa¢ piasek odmiany I11.

Materiaty, ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktére budza pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

Badanie kontrolne przyczepnosci tynku do podtoza przeprowadza si¢ przez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem.
Po odgtosie nalezy ustali¢ , czy tynk dobrze przylega do podioza (dzwigk czysty), czy jest odspojony (dzwigk gtuchy
). W przypadku watpliwosci mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci tynku do podtoza wg PN-
71/B-04500.

Badania grubosci tynku polegaja na wycieciu pieciu otwordw o $rednicy okoto 30mm w ten sposéb, aby podtoze
byto odstoniete ale nie naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar
dokonuje si¢ z doktadnoscig do 1mm. Za przecigtna grubos¢ tynku uznaje si¢ srednia warto$é z pomiaréw w pigciu
otworach. Wymagana grubos¢ tynkéw zwyktych 11 kategorii dla podtoza betonowego wynosi 15- 20mm.

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza si¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru.
Gladkos¢ powierzchni otynkowanej ocenia si¢ przez potarcie tynku dionia. Wymagania dotyczace wygladu
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powierzchni otynkowanych okresla norma PN-70/B-10100. Powierzchnia tynkéw dwuwarstwowych powinna 1%g
réwna , ale szorstka.
Dla wszystkich odmian tynkdw nie dopuszczalne sg nastepujace wady:

o  Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajacych z

podtoza, plesn itp.,

e  Zacieki w postaci trwatych sladéw na powierzchni tynkdw,

e Odstawanie, odparzania i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscia tynku do podtoza.

Pekniecia na powierzchni tynku sa niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkéw surowych, w ktorych dopuszcza si¢
wioskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajace na skutek obecnosci niegaszonych czastek wapna,
gliny itp. Sg niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych.

Widoczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania tynku (np.
slady wygtadzania kielnia lub zacierania packa) sa niedopuszczalne dla tynkdw doborowych, a dla tynkéw
pospolitych dopuszczalne sa o szerokosci i gtebokosci do 1mm oraz dtugosci do Scm w liczbie 3 sztuk na 10m?
powierzchni otynkowane;j.

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej
nalezy przeprowadza¢ za pomoca przyktadania do powierzchni tynku i krawedzi faty kontrolnej o dtugosci 2m, a w
przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe — odpowiedniego wzornika wykonanego w skali
1:1. Odchylenia sprawdza si¢ przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy tata (lub wzornikiem) a powierzchnia lub
krawedzig tynku z doktadnoscia do 1mm.

Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza si¢ za
pomoca taty kontrolnej z wmontowana dwukierunkows poziomica albo za pomoca poziomicy murarskiej, pionu i faty
kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.

Sprawdzanie Kkata migdzy przecinajacymi si¢ ptaszczyznami nalezy przeprowadza¢ katownica i fata
kontrolna. Badanie polega na pomiarze przeswitu migdzy tata i powierzchnig tynku w odlegtosci 1m od wierzchotka
mierzonego Kkata.

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii Il nie powinny
by¢ wigksze niz 10mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz 30mm na wysokosci catego budynku.

Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyktych wewnetrznych cementowo — wapiennych wg PN-
70/B10100 przedstawia tabela 4.

Badania kontrolne tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzaé¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnolegle badaniem wygladu powierzchni otynkowanych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkdw powinny by¢ wykonczone na ostro. Gzymsy i podokienniki
zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrébkami blacharskimi z kapinosami. W miejscach narazonych na
uszkodzenie mechaniczne, takich jak np. przejscia i pomieszczenia o duzym ruchu otynkowane naroza powinny
by¢ chronione metalowymi listwami ksztattownikami lub wpuszczonymi w tynk naroznikami z blachy
ocynkowane;j.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny
by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie, tj. pozostawienie bruzdy o szerokosci 2 do
4mm, przechodzaca przez catg grubosé tynku.

W miejscach zdylatowania podtoza powinny by¢ ostoniete np. paskiem juty, pozostawione w tynku szczeliny
dylatacyjne, ktére nastgpnie nalezy wypetni¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwg lub wykona¢ obrébke
blacharska w przypadku tynkéw zewnetrznych.

13. Okladziny scian. CPV 45410000-4, 45320000-6

- w pomieszczeniach porzadkowych, na catej wysokosci §ciany wylozy¢ z materiatow gtadkich, trwatych,
zmywalnych, nienasigkliwych i odpornych na dziatanie srodkéw dezynfekcyjnych np. glazura lub 20x20cm do
petnej wysokosci ptytki o rownych bokach, sredniej klasy do stosowania w pomieszczeniach mokrych.
Zastosowac¢ izolacje pionowa.

- sanitariaty — na scianach ptytki ceramiczne $cienne typu glazura na catej wysokosci.

- w pomieszczeniach socjalnych i w pokojach lekarzy $ciany przy umywalkach i zlewozmywakach pokryte do
wysokosci co najmniej 1,6m i szerokosci co najmniej 0,6m, materiatami trwatymi, gtadkimi, zmywalnymi,
nienasigkliwymi i odpornymi na dziatanie srodkéw myjaco-dezynfekujacymi typu glazura 20x20cm plytki o
réwnych bokach, sredniej klasy do stosowania w pomieszczeniach mokrych.

Ceramiczne ptytki szkliwione musza odpowiadaé wymaganiom aktualnych norm panstwowych lub
swiadectwom dopuszczenia ich do stosowania w budownictwie. Pytki i ksztaltki szkliwione powinny mie¢
czerep drobnoporowaty, gtadka i I$niaca powierzchnie licowa (pokryta szkliwem), a strong¢ montazows —
nieszkliwiona, zeberkowana. Nasigkliwos¢ ptytek nie powinna by¢ wigksza niz 14%.
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Do mocowania oktadzin ceramicznych do podtoza mozna stosowaé, w zaleznosci od rodzaju podio g
miejsca zamocowania, warunkéw eksploatacyjnych oraz rodzaju elementdw oktadzinowych, zaprawy
cementowe marki 80 lub 50, oraz zaprawy polimerowo — cementowe. Na dokladnie wyréwnanym podtozu
mozna stosowac takze kleje.

14. Sufity podwieszone. CPV 45421146-9

Korytarze:
-Kasetonowy z prasowanej wetny mineralnej na stelazu 60x60cm np. OWA lux: lub inny o nie gorszych
parametrach stosownie do przeznaczenia pomieszczenia.
- konstrukcja sufitdw podwieszanych umozliwiajaca wymiane ptyt stropu podwieszanego oraz dojscie do
instalacji
- sufit bedzie zamontowany na wys. 2,2m

Pomieszczenia:
- zapewniajace wymogi higieniczne, z prasowanej wetny mineralnej na stelazu 60x60cm
np. OWA coustic sanitas 02, antyelektrostatyczny
- sufit bedzie zamontowany na wysokosci 2,7 m.

15. Ochrona scian CPV 45442300-0

Wszystkie, naroza w wejsciach do sal zabiegowych i pokoi t6zkowych oraz naroza zmiany kierunku w
komunikacji nalezy zabezpieczy¢ zabezpieczeniami katowymi z profilem aluminiowym ciagtym. Na korytarzach
wzdtuz ciagéw komunikacyjnych zamocowac z obu stron odbojnice i porecze. Wszystkie elementy wspotgraja ze
sobg kolorystycznie. W pomieszczeniach chorych na écianach, w wezgtowiach t6zek zamontowac listwy
zabezpieczajace.

17. Posadzki. CPV 45410000-4

- potaczenia $cian i podtdg w pomieszczeniach zaokraglone (z wytaczeniem pomieszczen socjalnych).

- pod posadzka w tazienkach zastosowa¢ izolacje pozioma;

- we wszystkich pomieszczeniach poza tazienkami, wykladzina pcv, w salach - wykladzina pcv
antyelektrostatyczna;

- cokoty przy podtogach pomieszczen lekarskich, korytarzy, sal operacyjnych*, powinny by¢ wykonane do
wysokosci co najmniej 0,13m, z wyktadziny pcv (pcv antyelektrostatyczne). Styki cokotéw z posadzka powinny
by¢ zaokraglone.

18. Roboty malarskie CPV 45442100-8

- w pokojach do pracy , administracyjnych i korytarzach $ciany pomalowaé 2x farba lateksowa
- na korytarzach brudnym i czystym Bloku operacyjnego, sluzach i w sali wybudzen $ciany pomalowaé 2x
farba bakteriobdjcza

Warunki przystapienia do robdt malarskich:
- Do wykonywania robét malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
- Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywaé po:
= Calkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych
lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka wytaczniki itp.),
= Po wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
= Po catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka
nie zostata wykonczona fabrycznie.
- Drugie malowanie mozna wykonywa¢ po:
= Po wykonaniu tzw. biatego montazu,
= Po wykonaniu posadzek i cokotdw,
= Po oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

Nieotynkowane mury z cegly

Mury ceglane pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-68/B-
10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa, réwno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie
ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.


http://www.docu-track.com/buy/
http://www.docu-track.com/buy/

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy, wystajacych poza jej obszar oraz
resztek starej powtoki malarskiej. Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze by¢ wigksza od podanej w tabeli 5.

Tabela 5. Najwigksza dopuszczalna wilgotnosé podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza
Lp. Rodzaj farby wilgotno$é podloza, w
% masy

1 | Farby dyspersyjne, na spoinach zywicznych rozcienczanych woda 4
2 | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 | Farby na spoiwach mineralnych Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami

modyfikujacymi w postaci 6

suchych mieszanek rozcienczanych woda lub w postaci ciekiej
4 | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4
Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajacych grudek zwiazanego betonu. Wystajace lub widoczne
elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farba antykorozyjna. Uszkodzenia lub rakowate miejsca
betonu powinny by¢ naprawione zaprawa cementowa lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty
techniczne. Wilgotnos¢ podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktdra wykonywana bedzie powtoka
malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i
odttuszczona.

Tynki zwykle

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia
tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednia zaprawa i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia
tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkdw nie powinna wykazywac sladéw starej farby ani pytu po
starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednia zaprawa. Wilgotnos¢ powierzchni
tynkdw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Wystajace lub
widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Plyty gipsowe i wtdknisto - mineralne

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢
naprawione masa szpachlowa, na ktdra wydana jest aprobata techniczna. Podtoza z ptyt wtoknisto - mineralnych
powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wieksza niz 4% oraz powierzchnie doktadnie odkurzona, bez plam ttuszczu, wykwitow,
rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie powinny wystawa¢ poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

Wykonanie robdt malarskich - Warunki ogélne prowadzenia rob6t malarskich:

- Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem,
7€ W ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C

- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta
20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

- Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wiekszej niz 80%.

- Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

- Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrddet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ Zrédtem pozaru.

- Elementy, ktdre w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i
ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

Kontrola materiatow:

- Bezposrednio przed uzyciem farby sprawdzi¢ czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty
zgodnosci wyrobéw z odpowiednia normg lub aprobata techniczng; termin przydatnosci do uzycia podany na
opakowaniu; wyglad zewnetrzny farby — farba powinna stanowi¢ jednorodna w kolorze i konsystencji
mieszaning
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- Niedopuszczalne jest stosowanie farb ciektych, w ktérych widac:
=  skoagulowane spoiwo
nieroztarte pigmenty
grudki wypetniaczy ( z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych)
kozuch
slady plesni
trwaty nie dajacy si¢ wymiesza¢ osad
nadmiernie utrzymujace sig¢ spienienie
obce wtracenia
zapach gnilny

- Wymagania w stosunku do farb :
Farby powinny by¢:
= odporne na zmywanie woda przy zastosowaniu srodkéw myjacych, tarcie na sucho, szorowanie
= bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla;
= zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku

- Zakres kontroli i badan
Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania nie wczesniej
jednak niz po 14 dniach.
Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +50C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.

- Odbidr robét malarskich obejmuje:
= sprawdzenie wygladu zewnetrznego
= sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku
= sprawdzenie przyczepnosci powtoki
= sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

19.Balustrady
Przy pochylniach balustrada metalowa wysokosci 110 cm z ptaskownikéw (porgcz 70x6mm, stupek
70x8mm, wypelnienie pionowymi elementami 40x6mm o rozstawie co 12cm) malowana proszkowo RAL 8025.

ROBOTY WYKONCZENIOWE

Przed rozpoczeciem robét zwiazanych z wykonaniem BSO nalezy:
- wykonac wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,
- wykonaé¢ caty zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montazu stolarki
okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejsc i przytaczy instalacyjnych na powierzchniach ocieplanych
- wykonac roboty, majace wptyw na sytuacje wilgotnosciowa podtoza, przede wszystkim tynki wewnetrzne i
jastrychy,
- wykonaé zabezpieczenia stolarki, slusarki, oktadzin i innych elementow elewaciji.

Przygotowanie poditoza:
Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robdt zasadniczych:

— oczysci¢c podtoze z kurzu i pytu, usuna¢ zanieczyszczenia, pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych (olejow
szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,

— usuna¢ nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawa wyréwnawcza),

— usuna¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego wyschniecia,

— w przypadku istniejacych podtozy usunac warstwe ztuszczen, spekan, odspajajacych sie tynkdw i warstw
malarskich. Spos6b przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa
(rézne rodzaje scierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowac do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza,
powstate ubytki wypetnic zaprawa wyréwnawcza,

— wykonac inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane przez producenta systemu,

— wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Obowiazuja takze wymagania:

- odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny byé
wieksze niz 7mm,

- dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkdw nie powinny byé wieksze
niz 10mm na catej wysokosci kondygnacji i 30mm na catej wysokosci budynku.
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V. BETONY

O WYMAGANIA, WEASCIWOSCI | PODSTAWY PRODUKCII

Norma betonowa PN-EN 206-1 Beton-Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢ wprowadza klasyfikacje
betondw ze wzglgdu na kompetencje w zakresie odpowiedzialnosci za ich wykonanie oraz informacje o sktadzie. Na
tej podstawie wyro6znia sie beton: projektowany, recepturowy oraz normowy.

Beton projektowany w ujeciu PN-EN 206-1 to beton, ktorego zadane wiasciwosci i dodatkowe cechy sa podane
przez wykonawce producentowi odpowiedzialnemu za dostarczenie betonu w postaci mieszanki betonowe;j.
Specyfikujacy (wykonawca rob6t betonowych) formuluje w specyfikacji wymagania stawiane betonowi:
przeznaczenie betonu (wymiary konstrukcji), wytrzymatos¢ na sciskanie (klasa wytrzymatosciowa), klasa
konsystencji mieszanki betonowej, warunki pielegnacji, warunki uzytkowania, klasa ekspozycji, klasa zawartosci
chlorkéw oraz ewentualne dodatkowe cechy. Odpowiedzialnos¢ za osiagniecie wymaganych wiasciwosci spoczywa
na producencie betonu.

O Beton recepturowy
Beton recepturowy w ujeciu PN-EN 206-1 to beton, ktérego skiad i sktadniki, jakie powinny by¢ uzyte do jego
produkcji sa podane przez wykonawce producentowi. Specyfikujacy (zamawiajacy, wykonawca) w specyfikacji
podaje producentowi betonu jego konkretny sktad, tzn. rodzaj cementu, rodzaj kruszywa, stosunek W/C, ilosci
sktadnikéw na 1m? betonu. Odpowiedzialnos¢ za osiagniecie wymaganych whasciwosci betonu spoczywa na autorze
receptury, producent odpowiada tylko za dostarczenie betonu o okreslonym skiadzie (za doktadnos¢ dozowania
sktadnikdw oraz za zastosowanie w betonie sktadnikéw podanych w specyfikacji). W betonie recepturowym nie ma
jednak mozliwosci skontrolowania producenta.

0 Beton normowy

Normowy beton recepturowy (NBR) w ujeciu PN-EN 206-1 to beton, ktérego sktad jest podany w normie
przyjetej w kraju stosowania betonu. W Polsce wprowadzono uzupetnienie normy PN-EN 206-1: Krajowe
uzupetnienia PN-B-06265 Beton-czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

W normie PN-EN 206-1 wprowadzono nowy podziat betondw ze wzgledu na gestos¢. Beton zwykty to beton o
gestosci w stanie suchym wickszej niz 2000kg/m® . Betony lekkie, to betony o gestosci nie mniejszej niz 800kg/m? i
nie wigkszej niz 2000kg/m?. Beton ciezki, to beton o gestosci powyzej 2600kg/m®.

W ujeciu normy PN-EN206-1 beton wysokiej wytrzymatosci, to beton klasy wytrzymatosci na sciskanie wyzej
niz C50/60 w przypadku betonu zwyktego lub cigzkiego oraz beton klasy wytrzymatosciowej na sciskanie wyzej niz
LC50/55 w przypadku betonu lekkiego.

W normie PN-EN 206-1 rozszerzono pojecie betonu towarowego. W jej ujeciu beton towarowy, to beton
dostarczony jako mieszanka betonowa przez osobe lub jednostke niebgdaca wykonawca, a takze beton produkowany
na miejscu budowy, ale nie przez wykonawce.

W nowej normie betonowej wprowadzono pojecie wytrzymatosci charakterystycznej f.c (odpowiada
wytrzymatosci gwarantowanej w normie PN-88/B-06250). W ujeciu PN-EN 206-1 jest to wartos¢ wytrzymatosci,
ponizej ktérej moze si¢ znalez¢ 5% populacji wszystkich oznaczen wytrzymatosci na $ciskanie dla danej objetosci
betonu. Wytrzymatos¢ charakterystyczna okresla sie po 28 dniach dojrzewania betonu. Ze wzgledu na ksztatt probek
betonowych stosowanych do badan wytrzymatosci na sciskanie, rozréznia si¢ wytrzymatos¢ charakterystyczng
oznaczona na probkach walcowych o érednicy 15cm i wysokosci 30 cm (fekey1) Oraz wytrzymatos$é charakterystyczna
oznaczona na probkach szesciennych o krawedzi 15¢cm (fox cupe)-

O KLASY WYTRZYMALOSCIOWE NA SCISKANIE ORAZ KRYTERIA ZGODNOSCI

Klasa betonu wedtug normy PN-88/B-06250 to symbol literowo - liczbowy (np. B30), klasyfikujacy beton
pod wzglgdem jego wytrzymatosci na sciskanie, a liczba po literze B oznacza wytrzymatosé gwarantowana. W
normie tej rozrozniono nastepujace klasy betonu: B7,5; B10; B12,5; B15; B17,5; B20; B25; B30; B35; B40; B50.

W normie PN-EN 206-1 wprowadzono klasy wytrzymatosciowe na sciskanie dla betonéw zwyktych i
ciezkich (np. C20/25) oraz betondw lekkich ( np. LC20/22). Po symbolu C (LC) pierwsza liczba oznacza minimalng
wytrzymatos¢ charakterystyczng oznaczong na probkach szesciennych. W tabeli 7 przedstawiono klasy
wytrzymatosciowe na $ciskanie betondw zwyktych i cigzkich wg PN-EN 206-1 oraz odpowiadajace im klasy betonow
wg PN-88/B-06250. W tabeli 8 przedstawiono klasy betondw lekkich.

W krajowym uzupetnieniu PN-B-06265 wprowadzono normowy beton recepturowy (NBR) produkowany w
klasach wytrzymatosci: C8/10, C12/15 oraz C16/20, dla ktérych przyjeto odpowiednio oznaczenia NBR 10, NBR 15
oraz NBR 20. W ujeciu PN-B-06265 do produkcji normowego betonu recepturowego nalezy uzywaé cementu klasy
32.5R, kruszywa naturalnego (zwiru i piasku) i wody. Bez mozliwosci modyfikacji jego sktadu dodatkami i
domieszkami. Mieszanke betonowa NBR mozna wytwarza¢ w trzech klasach konsystencji S1, S2 oraz S3.

Tabela 7. Klasy wytrzymatosci na sciskanie betondw zwyktych i ciezkich
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Klasa Minimalna Minimalna Odpowiadajaca
wytrzymatosci na wytrzymatosé wytrzymatosé klasa betonu wg
sciskanie wedtug charakterystyczna charakterystyczna PN-88/B-06250

PN-EN206-1 oznaczona na probkach oznaczona na probkach
walcowych fey ey szesciennych fox cube
MPa Mpa
C8/10 8 10 B10
C12/15 12 15 B15
C16/20 16 20 B20
C20/25 20 25 B25
C25/30 25 30 B30
C30/37 30 37 -
C35/45 35 45 -
C40/50 40 50 B50
C45/55 45 55 -
C50/60 50 60 -
C55/67 S 55 67 -
C60/75 2 60 75 -
C70/85 < 70 85 -
C80/95 g 80 95 -
C90/105 IS 90 105 -
C100/115 § 100 115 -
=
>
S
o

Tabela 8. Klasy wytrzymatosciowe na sciskanie betonéw lekkich

Klasa Minimalna Minimalna
wytrzymatosci na wytrzymatos¢ charakterystyczna | wytrzymatos¢ charakterystyczna
sciskanie wedtug oznaczona na prébkach oznaczona na probkach

PN-EN2061 walcowych fe ey szesciennych fox cube
[MPa] [Mpa]

LC8/9 8 9

LC12/13 12 13
LC16/18 16 18
LC20/22 20 22
LC25/28 25 28
LC30/33 30 33
LC35/38 35 38
LC40/44 40 44
LC45/50 45 50
LC50/55 50 55
LC55/60 55 60
LC60/66 60 66
LC70/77 70 77
LC80/88 80 88

Betony wysoko-wartosciowe

Zgodnie z PN-88/B-06250 partia betonu mogta by¢ zakwalifikowana do tej klasy, jezeli jego wytrzymatos¢ okreslona
na probkach w ksztalcie szescianu o krawedzi 15 cm (przy liczbie prob mniejszej od 15) spetnia nastepujace wyniki:

Ri min>a X R%,
Gdzie:
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Ri min- Najmniejsza wytrzymatos¢ na sciskanie uzyskana w badanej serii betonu,
o- wspbtczynnik zalezny od liczebnosci prébek; dla prob w ilosci 3-4 wspétczynnik a=1,15; dla préb w ilosci 5-6
wspbtczynnik a=1,10 oraz dla préb w ilosci 9-14 wspétczynnik o=1,05,

R -wytrzymatos¢ gwarantowana.

W przypadku niespetnienia powyzszego warunku beton mdgt by¢ zakwalifikowany do danej klasy, jezeli zostaty
spetnione réwnoczesnie dwa ponizsze warunki:

Ri min>R%, Oraz R >1,2R%,

Gdzie:

R- $rednia wartos¢ wytrzymatosci na sciskanie badanego betonu.

W normie PN-EN206-1 wprowadzono kryteria zgodnosci dotyczace wytrzymatosci na $ciskanie betonu
projektowanego. W zaleznosci od rodzaju produkcji betonu rozréznia si¢ produkcje poczatkows i ciagta. Za produkcje
poczatkowg uwaza sie produkcje do momentu uzyskania co najmniej 35 wynikéw badan, natomiast produkcje ciggta
osiagga si¢ , gdy uzyska sie¢ minimum 35 wynikdéw badan w okresie do 12 miesiecy. Pomimo tego w trakcie produkcji
ciagtej producent moze przyja¢ plan pobierania prébek, jak w przypadku produkcji poczatkowej. W przypadku, gdy
producent wstrzymat produkcje na okres dtuzszy niz 12 miesiecy, nalezy przyja¢ kryteria, czgstotliwos¢ pobierania
prébek i badania, jak dla produkcji poczatkowej. W zaleznosci od rodzaju produkcji betonu uzaleznia si¢ plan
pobierania i badania probek. Minimalng czestotliwosé pobierania probek do oceny zgodnosci przedstawiono w tabeli
9.

Tabela 9. Minimalna czestotliwo$¢ pobierania probek do oceny zgodnosci

Produkcja Minimalna czgstotliwos¢ pobierania probek
Pierwsze 50m® produkcji Po pierwszych 50m® produkcji®
Beton z certyfikatem kontroli Beton bez certyfikatu
produkcji kontroli produkcji
Poczatkowa (do 3 probki 1 prébka/200m® lub 2 1 prébka/150m® lub 1 probka
momentu probki/tydzien produkcji na dzien produkcji
uzyskania co
najmniej
35wynikow
badan)
Ciagta® (po 1 prébka/400m® lub 1
uzyskaniu co probka/ tydzien produkcji
najmniej 35
wynikow badan)

" Pobieranie probek powinno by¢ roztozone w czasie produkcji i nie zaleca si¢ pobierania wiccej niz 1 probki z

kazdych 25m?® mieszanki

@ Gdy odchylenie standardowe ostatnich 15 wynikéw przekracza 1.37c, czestotliwosé pobierania probek nalezy
zwigkszy¢ do czestotliwosci wymaganej dla produkcji poczatkowej, do uzyskania nastepnych 35 wynikéw (o -
odchylenie standardowe populacji)

Na podstawie przeprowadzonych badan wytrzymatosci na $ciskanie nalezy dokonaé oceny zgodnosci, korzystajac z
kryteriéw podanych w tabeli 10.

Tabela 10. Kryteria zgodnosci dotyczace wytrzymatosci na sciskanie

Produkcja | Liczba ,,n” wynikéw badan Kryterium 1 Kryterium2
wytrzymatosci na sciskanie [Srednica z ,n” wynikéw (fo,) | Dowolny pojedynczy wynik
w zbiorze MPa badania (f;) MPa
Poczatkowa 3 fem>Tokcupercyny 4 fei>Tex(cubercyy-4
Ciagta min 15 fem>Tokcubercyny+1.480 fei>Tex(cubercyy-4

foc — wytrzymatos¢ charakterystyczna.
fom — $rednia wytrzymatos$¢ betonu na $ciskanie.
f.i — pojedynczy wynik badania wytrzymatosci na sciskanie.

0 KLASY KONSYSTENCJI MIESZANKI BETONOWE!

Konsystencja mieszanki betonowej wedtug PN-88/B-06250 to stopien jej ciektosci. W tej normie dokonano
podziatu konsystencji na pie¢ stopni: wilgotna K-1, gestoplastyczna k-2, plastycznag K -3, péiciekla K — 4 oraz ciekla
K-5.

Wedtug normy PN-EN 206-1 okresla si¢ klasy konsystencji mieszanki betonowej badanymi czterema metodami:
opadem stozka(przebieg badania podaje norma
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PN-EN 1250-2), metoda Vebe (PN-EN 12350-3), metoda stopnia zageszczalnosci (PN-EN 12350-4) i meic%g
rozptywu (PN-EN 12350-5).

Zgodnie z normg PN-EN 206-1 wyrdznia sie nastepujace klasy konsystencji: od S1 do S5 dla metody stozka
opadowego; od VO do V4 dla metody Vebe; od CO do C3 dla metody stopnia zageszczalnosci oraz od F1 do F6 dla
metody rozptywu.

W tabelach 11-14 przedstawiono klasy konsystencji w zaleznosci od metody badania oraz odpowiadajace im

stopnie ciektosci wg

PN-88/B-06250.

Tabela 11. Klasy konsystencji wedtug metody opadu stozka

PN-EN 206-1 PN-88/B-06250
klasa Opad stozka mm Opad stozka mm Stopnie ciektosci
S1 10-40 20-50 plastyczna
S2 50-90 60-110 potciekta
S3 100-150 120-150 ciekla
S4 160-210 Brak odpowiednika Brak odpowiednika
S5 > 210 Brak odpowiednika Brak odpowiednika

Tabela 12. Klasy konsystencji wg Vebe
PN-EN 206-1 PN-88/B-06250
klasa Czas Vebe sekundy Czas Vebe Stopnie ciektosci
sekundy
VO >31 >28 wilgotna
V1 30-21 27-14 gestoplastyczna
V2 20-11 27-14 gestoplastyczna
V3 10-6 13-7 plastyczna
V4 5-3 >6 potcieklta

Tabela 13. Klasy konsystencji wedtug metody stopnia zaggszczalnosci

klasa Stopien zageszczalnoscei PN-88/B-06250
Co >1,46 Metoda niestosowana
Cl 1,46-1,26
C2 1,25-1,11
C3 1,10-1,04

Tabela 14. Klasy konsystencji wedtug metody rozptywu

klasa Stopien rozptywu PN-88/B-06250
F1 <340 Metoda niestosowana
F2 350-410
F3 420-480
F4 490-550
F5 560-620
F6 >630

A OGRANICZENIA ZAWARTOS$CI CEMENTU | STOSUNKU W/C

W normie PN-EN 206-1 wprowadzono klasy ekspozycji betonu z uwagi na zagrozenia oddziatywaniem
srodowiska. Wymagania odnosnie do skiadu betonu (minimalnej ilosci cementu w kg/m® maksymalnego stosunku
wodno-cementowego oraz minimalnej klasy wytrzymatosciowej ) przyjmuje si¢ na podstawie klasyfikacji betonu do
danej klasy ekspozycji. W tabeli 15 przedstawiono klasy ekspozycji betonu wraz z wymaganiami odnosnie do sktadu
betonu.

Tabela 15. Klasy ekspozycji betonu oraz wymagania odnosnie do sktadu mieszanki betonowej

Typ Klasa Minimalna ilos¢ Maksymalne W/C Minimalna klasa
zagrozenia ekspozycji cementu kg/m® wytrzymatosci
Brak agresji X0 - - C12/15

karbonyzacja XC1 260 0,65 C20/25
XC2 280 0,60 C25/30

XC3 280 0,55 C30/37

XC4 300 0,50 C30/37

Korozja chlorkowa XD1 300 0,55 C30/37
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w strefie XD2 300 0,55 C30/37

srodladowej XD3 320 0,45 C35/45
Korozja chlorkowa XS1 300 0,50 C30/37
w strefie XS2 320 0,45 C35/45
nadmorskiej XS3 340 0,45 C35/45
Agresja XF1 300 0,55 C30/37
spowodowana XF2 300 0,55 C25/30
zamrazaniem i XF3 320 0,50 C30/37
rozmrazaniem XF4 340 0,45 C30/37
Agresja chemiczna XAl 300 0,55 C30/37
XA2 320 0,50 C30/37

XA3 360 0,45 C35/45

Agresja wywotana XM1 300 0,55 C30/37
scieraniem XM2 30 0,55 C30/37
XM3 320 0,45 C35/45

Dla normowego betonu recepturowego w krajowym uzupetnieniu PN-B-06265 wprowadzono minimalne
zawartosci cementu w kg/m? w zaleznosci od klasy konstrukcji. W tabeli 16 przedstawiono minimalne zawartosci
cementu klasy 32,5 na 1m® betonu przy zatozeniu maksymalnej wielkosci ziaren zastosowanego kruszywa 32mm.
Zawartos¢ cementu nalezy zwickszy¢ w przypadku zastosowania kruszywa o wielkosci ziaren do 16 mm- o 10% oraz
20% w przypadku kruszywa o uziarnieniu do 8mm. Normowy beton recepturowy mozna wbudowaé¢ tylko w
srodowiskach odpowiadajacym klasom eksploatacji: XO, XC1 oraz XC2.

Tabela 16. Minimalne ilosci cementu klasy 32.5 w kg/m?® dla normowego betonu recepturowego

Normowy beton Klasy konsystencji
recepturowy NBR S1 S2 S3
NBR10 210 230 260
NBR15 270 300 330
NBR20 290 320 360

O BADANIA MIESZANKI BETONOWEJ, OZNACZENIE WYTRZYMALOSCI BETONU NA SCISKANIE

Mieszanka betonowa to mieszanina cementu, wody, kruszywa drobnego i grubego oraz ewentualnych domieszek
i dodatkdw, ktdra jest w stanie umozliwiajacym utozenie jej w formie i zaggszczenie wybrana metoda (recznie przez
sztychowanie i ubijanie lub mechanicznie przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie, wibroprasowanie i inne). Cechy
mieszanki betonowej to: konsystencja, urabialnos¢, zawartos¢ powietrza i gestose.

Konsystencja mieszanki betonowej jest to stopien jej ciektosci (ptynnosci), okreslony klasami konsystencji w
zaleznosci od metody badania.

Urabialnos¢ mieszanki betonowej jest to zdolnos¢ do tatwego i szczelnego wypetniania formy z jednoczesnym
zachowaniem jednorodnosci mieszanki betonowej.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej jest to objeto$¢ powietrza w zageszczonej mieszance, z
pominieciem powietrza zawartego w porach uzytego kruszywa.

0 DOBOR KONSYSTENCII | URABIALNOSCI MIESZANKI BETONOWE!

Przy wykonaniu robét betonowych konieczne jest zapewnienie odpowiednich warunkéw formowania mieszanki
betonowej, ktore umozliwiaja szczelne i jednorodne wypetnienie formy. Cechy, ktore okreslaja praktyczne
wiasciwosci mieszanki betonowej i ktére sa uzaleznione od warunkoéw jej formowania i zageszczania to konsystencja
i urabialnos¢. Na konsystencje mieszanki betonowej wptywa : ilos¢ i jakos¢ cementu ( jego powierzchnia wiasciwa ),
ilos¢ wody zarobowej i stosunek C/W zaczynu cementowego, sktad ziarnowy kruszywa, rodzaj kruszywa grubego
(naturalne, tamane) oraz ilos¢ i rodzaj ewentualnych domieszek (plastyfikatorow, superplastyfikatoréw) oraz
dodatkéw (pyty krzemionkowe, popioty lotne). Klase konsystencji dobiera wykonawca rob6t betonowych
uzalezniajac stopien ciektosci od sposobu podawania, uktadania i zageszczania mieszanki betonowe;.

O Wodozadnosé

Jest to ilos¢ wody potrzebnej do zwilzenia (otoczenia cienka warstewka wody) wszystkich powierzchni
kruszywa, cementu oraz ewentualnych dodatkdw ( np. mikrokrzemionki). Wodozadnos¢ uzalezniona jest od stopnia
ciektosci mieszanki betonowej oraz procentowych zawartosci poszczegdlnych frakcji stosu okruchowego mieszanki
kruszywa. Im wiekszy stopien ciektosci mieszanki, tym otoczka wodna wokot ziaren kruszywa i cementu musi byé
grubsza.
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Wodozadnos¢ wzrasta takze wraz ze wzrostem ilosci kruszywa drobnego w mieszance. Im wiecej Kruszy g
drobnego, tym wiecej nalezy uzy¢ wody (i réwnoczesnie cementu), aby uzyskaé taki sam stopien ciektosci mieszanki
betonowej.

O Urabialnos¢

Urabialnos¢ mieszanki betonowej jest to zdolnos¢ do tatwego i szczelnego wypetniania formy z jednoczesnym
zachowaniem jednorodnosci i mieszanki betonowej, przy okreslonym sposobie jej zageszczania. Jest to cecha
technologiczna, bezposrednio nie mierzona , i powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania i zageszczania
mieszanki betonowej okreslonych przez:

= ksztalt i wymiary betonowanego elementu oraz ilosci zbrojenia,
= oczekiwana gtadkos¢ i wyglad powierzchni betonu

= sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej.
Dopasowanie urabialnosci mieszanki betonowej do ww. warunkéw polega na doborze odpowiedniej ilosci zaprawy w
dm?® na 1m® mieszanki betonowej oraz Iacznej ilosci cementu i frakcji kruszywa o uziarnieniu ponizej 0,125 mm.
Zalecane ilosci zaprawy w mieszankach betonowych oraz minimalne ilosci cementu i kruszywa o frakcji ponizej
0,125 mm, w zaleznosci od rodzajow konstrukcji, przedstawiono w tabeli 17. Dopasowanie urabialnosci mieszanki
betonowej odbywa sie na etapie projektowania sktadu betonu.

Na urabialno$¢ maja tez wptyw: czas i temperatura otoczenia oraz temperatura samej mieszanki betonowej.
Wraz z uptywem czasu od momentu wykonania mieszanki betonowej nastepuje pogorszenie urabialnosci. Domieszki
(plastyfikatory), ktore redukuja ilos¢ wody w mieszance betonowej, opdzniaja wstepne twardnienie betonu, ale
réwnoczesnie moga prowadzi¢ do wzrostu szybkosci utraty urabialnosci.

Wptyw temperatury na urabialnos¢ mieszanki betonowej zalezy od warunkéw pogodowych. Im wyzsza
temperatura otoczenia, tym szybciej mieszanka betonowa traci swoja urabialno$¢ . Szybsza utrata urabialnosci
wskutek wysokiej temperatury otoczenia wystepuje w bardziej ciektych mieszankach betonowych, poniewaz w
wiekszym stopniu ulegaja one wptywom zmiany ilosci wody w wyniku jej odparowania.

Tabela 17. Zalecane ilosci zaprawy w mieszankach betonowych oraz minimalne ilosci cementu i frakcji kruszywa
ponizej 0,125mm wg PN-88/B-06250

Rodzaje wyrobdw, elementdw i konstrukcji Zalecana ilos¢ zaprawy Najmniejsza suma
w dm?® na 1 m mieszanki | objetosci absolutnych
betonowej cementu i ziaren

kruszywa ponizej
0,125mm, w dm’
mieszanki betonowej

Zelbetowe i betonowe konstrukcje masywne o 400-450 70
najmniejszym wymiarze przekroju wigkszym niz 500mm i
kruszywie o uziarnieniu do 63mm.

Sprezone, zelbetowe i betonowe wyroby, elementy i 450-550 80
konstrukcje o najmniejszym wymiarze przekroju wigkszym
niz 60mm i kruszywie o uziarnieniu do 31,5mm

Sprezone, zelbetowe i betonowe wyroby, elementy i 500-550 95
konstrukcje o najmniejszym wymiarze przekroju wigkszym
niz 60mm i kruszywie o uziarnieniu do 16mm

A BADANIE MIESZANKI BETONOWE]
Procedure pobierania probek mieszanki betonowej przeprowadza si¢ na podstawie normy PN-EN 112350-1.
Badanie konsystencji metoda stozka opadowego przeprowadza si¢ na podstawie normy PN-EN 12350-2. Zasada
metody polega na umieszczaniu i zageszczaniu mieszanki betonowej w formie o ksztalcie scietego stozka. Opad
stozka mieszanki betonowej ( po zdjeciu formy) jest miarg jej konsystencji.
Badanie konsystencji metoda Vebe przeprowadza si¢ na podstawie normy
PN-EN 12350-3. Zasada metody polega na umieszczaniu i zageszczaniu mieszanki betonowej w formie w ksztalcie
scigtego stozka. Po zdjeciu formy opuszcza si¢ przezroczysty krazek na gdérna powierzchnie mieszanki betonowej i
uruchamia sie stét wibracyjny. Dokonuje si¢ pomiaru czasu od momentu wigczenia stotu wibracyjnego do momentu
catkowitego zetkniecia sie dolnej powierzchni krazka z mieszanka betonows.
Badanie konsystencji metoda oznaczania stopnia zageszczalnosci przeprowadza si¢ na podstawie normy PN-
EN 12350-4. Zasada metody polega na utozeniu w pojemniku mieszanki betonowej. Po wypetnieniu pojemnika
mieszanka jej gorna powierzchnie wyréwnuje si¢ do poziomu gornej krawedzi pojemnika. Mieszanke betonowsg
nalezy zagesci¢, a nastgpnie dokona¢ pomiaru odlegtosci miedzy powierzchnia zaggszczonej mieszanki betonoweyj i
gorna krawedzig pojemnika.
Badanie konsystencji mieszanki betonowej metoda stolika rozptywowego przeprowadza si¢ na podstawie
normy PN-EN 12355. Zasada metody polega na okresleniu rozptywu mieszanki betonowej na plaskiej ptycie
poddanej wstrzasom.
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A RECEPTURA ROBOCZA MIESZANKI BETONOWEJ, CZAS MIESZANIA

Receptura robocza okresla sktad mieszanki betonowej, uwzglgdniajac wilgotnos¢ kruszywa oraz pojemnosc
uzytkowa betoniarki. Dotyczy jednego zarobu betoniarki o danej pojemnosci. Ze wzglgdu na fakt, ze projektowany
sktad mieszanki betonowej odnosi sie do kruszywa suchego ( w praktyce kruszywo jest zawilgocone ), nalezy
dokona¢ korekty w recepcie roboczej , polegajacej na skorygowaniu ilosci kruszywa oraz wody zarobowej.

Czas mieszania mieszanki betonowej jest uzalezniony od pojemnosci betoniarki, od typy betoniarki, liczby
obrotdw na 1 minutg, a takze stopnia cieklosci mieszanki betonowej oraz rodzaju kruszywa grubego. Producent
betoniarki powinien poda¢ zalecana liczbe obrotéw lub czas mieszania. Optymalny czas mieszania to czas nieco
ponad 1 minute i na og6t nie dtuzszy niz 2 minuty. Dluzsze mieszanie nie wplywa na poprawe jednorodnosci
mieszanki betonowej, a w skrajnych przypadkach zbyt diugie mieszanie moze prowadzi¢ do pogorszenia urabialnosci
( w wyniku odparowania czesci wody) oraz moze by¢ obserwowany niewielki spadek wytrzymatosci betonu. Im
ciektos¢ mieszanki betonowej jest mniejsza , tym czas mieszania nalezy wydtuzyc¢.

Istotna role¢ odgrywa takze kolejno$¢ dozowania sktadnikow. W przypadku betoniarki wolnospadowej przed
wsypaniem kruszywa i cementu nalezy wla¢ okoto 1/3 wody zarobowej. Po kilku obrotach betoniarki wsypuje si¢
porcjami na zmiang kruszywo i cement, a po nastepnych kilku obrotach (w trakcie pracy betoniarki) dolewa si¢ reszte
wody. Od momentu zatadowania wszystkich skiadnikéw do betoniarki odmierza sie czas mieszania mieszanki
betonowej.

A BADANIE WYTRZYMALOSCI BETONY NA SCISKANIE, KONTROLA ZGODNOSCI
Zgodnie z norma PN-EN12390-1:2000 dla kazdego ksztattu probki ( szescianu lub walca) zaleca si¢ , aby wymiar
podstawowy (d) wynosit co najmniej 3,5-krotnosci maksymalnego wymiaru ziaren kruszywa w betonie.

Przyrzady do badania to formy, narzedzia do zageszczania mieszanki betonowej, kielnie lub packi, wanna
laboratoryjna z mozliwoscia utrzymywania temperatury lub komora klimatyzacyjna, maszyna wytrzymatosciowa do
sciskania zgodna z PN-EN 12390-4.

Wykonanie i pielggnacje probek betonowych do badania wytrzymatosci na $ciskanie przeprowadza si¢ w oparciu o
norme PN-EN 12392.

Badanie wytrzymatosci na sciskanie przeprowadza si¢ po 28 dniach dojrzewania. Probki wyciera si¢ z
wilgoci i umieszcza w maszynie wytrzymatosciowej na ptycie dociskowe;.

Probki szescienne ustawia si¢ tak, aby obciazenie byto przyktadane prostopadle do kierunku formowania.
Przyrost naprezen powinien wynosi¢ od 0,2 do 1,0Mpa/s. Badanie trwa do momentu zniszczenia prdbek.

Na podstawie uzyskanych wartosci wytrzymatosci na sciskanie okresla si¢ klase wytrzymatosciowa betonu w
oparciu 0 norme PN-EN206-1.

Czestotliwosé pobierania probek do oceny zgodnosci okresla norma PN-EN206-1.

VI. WYMAGANIA W STOSUNKU DO WYROBOW BUDOWLANYCH

Wyréb budowlany moze by¢ wprowadzony do obrotu, jezeli nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu rob6t
budowlanych, w zakresie rob6t odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, to znaczy ma
whasciwosci uzytkowe umozliwiajace prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym, w ktérych
ma by¢ zastosowany w sposéb trwaty, spetnienie wymagan podstawowych.

Ustawa dopuszcza cztery sposoby oznakowania wyrobow:

- oznakowanie CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci z norma zharmonizowana albo europejska
aprobata techniczna badz krajowa specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi;

- oznakowanie polskim znakiem budowlanym

- wyroby regionalne, ktére beda znakowane specjalnym znakiem jako regionalny wyréb budowlany;

- wyroby budowlane wykonane weditug indywidualnej dokumentacji technicznej, sporzadzonej przez
projektanta obiektu lub z nim uzgodnionej, dla ktdrych producent wydat oswiadczenie wskazujace, ze
zapewniono zgodnos¢ wyrobu budowlanego z ta dokumentacja oraz innymi przepisami.

Ponadto wyroby budowlane dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie na podstawie
przepisow obowigzujacych do 1 maja 2004r., nadal nadaja si¢ do stosowania przy wykonaniu robét budowlanych.
Oznacza to , ze wszystkie materiaty budowlane wypuszczone na rynek przed 1 maja 2004r. nadal moga by¢
stosowane.

Dopuszczone tylko do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym, sg wyroby budowlane wykonane
wedtug indywidualnej dokumentacji technicznej sporzadzonej przez projektanta obiektu lub uzgodnionej z nim, dla
ktdrych producent wydat oswiadczenie wskazujace , ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu budowlanego z tg
dokumentacja oraz innymi przepisami.

VILI. DOKUMENTACJA BUDOWY | DOKUMENTACJA POWYKONAWCZA
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Prowadzenie dokumentacji budowy jest jednym z podstawowych obowiazkéw kierownika budowy, a gdy 1<Q
ustanowiono kierownika budowy obowigzek spoczywa na inwestorze. Dokumentacja budowy powinna stale
znajdowac si¢ na terenie budowy, tak aby byta mozliwos¢ dokonywania wymaganych wpiséw na biezaco, oraz aby
przypadku kontroli budowy przez pracownikéw nadzoru budowlanego lub innych stuzb kontrolnych mieli oni dostep
do petnej dokumentacji. Podstawowym elementem dokumentacji budowy jest dziennik budowy.

Po zakonczeniu budowy dokumentacja budowlana wraz z dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi, staje sie¢ dokumentacja
powykonawczg.

Inwestor, oddajac do uzytkowania obiekt budowlany ma obowiazek przekazania wiascicielowi lub zarzadcy
obiektu dokumentacje budowy i dokumentacje powykonawcza.

Przekazaniu podlegaja rowniez inne dokumenty i decyzje dotyczace obiektu, a takze , w razie potrzeby, instalacje
obstugi i eksploatacji: obiektu, instalacji i urzadzen zwigzanych z tym obiektem.

Cafa dokumentacja budowy wraz z dokumentacja powykonawczg oraz opracowania projektowe i dokumenty
techniczne robdt budowlanych wykonywanych w obiekcie w toku jego uzytkowania, musza by¢ przechowywane,
przez wiasciciela lub zarzadce obiektu budowlanego, przez caty okres istnienia obiektu.

Od momentu przekazania obiektu do uzytkowania nalezy prowadzi¢ ksiazke obiektu budowlanego.

VIIl. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Rob6t, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Rob6t zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami
i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawiera¢:

a) czesc 0golng opisujaca:

- organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdt,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robat,

- BHP,

- wykaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw Robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych Robdt,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmow
sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi);

b) czgs¢ szczegbtowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utrata ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposdb i procedurg pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegblnych elementéw Robdt,

- Spos6b postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.

2. Zasady kontroli jakosci Rob6t

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby 0siaggnaé¢ zatozong
jakos¢ Robdt.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wiaczajagc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
pobierania probek, badan materiatéw oraz Robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz Robdt z czestotliwoscia zapewniajaca
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié¢
wykonanie Robét zgodnie z Umowsa.
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Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiada, %G
wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury
badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inzynier bedzie
przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnigciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia
te bedg tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Rob6t
badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy
zostana usunicte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi Wykonawca.

3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badanh.
Inzynier bedzie mie¢ zapewniona mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.
Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktdre budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostana przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z
wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Prébki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bgda odpowiednio opisane i oznakowane,
w sposob zaakceptowany przez Inzyniera .

4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowa¢ wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .
Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inzyniera.

5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie
pozniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Whyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru
lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatéw u zrddta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatdw.
Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdt prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé
zgodnos¢ materiatéw i Rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inzynier moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych
badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na whasnych badaniach
przy ocenie zgodnosci materiatow i Rob6t z Dokumentacja Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawcg.

7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych,
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Norma lub aprobatg techniczna, w przypadku wyrobdw,
dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete certyfikacja okreslong w pkt 1. i ktore spetniaja
wymogi Specyfikacji Technicznej.
1. W przypadku materiatéw, dla ktérych w.w. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Rob6t
bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
2. Produkty przemystowe musza posiada¢ w.w. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badaf wykonanych przez niego. Kopie wynikdw tych badan beds dostarczone przez Wykonawce
Inzynierowi.
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3. Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bgda odrzucone.

8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za
prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Rob6t, stanu bezpieczenstwa
ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata technika, w
porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajagcego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw Robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robdt,

- przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzgdzania wstrzymania Robot, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorow Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw Robdt,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Rob6t podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robdt,

- dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inneistotne informacje o przebiegu Robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone Inzynierowi do
ustosunkowania sie.
Whis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong
umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.
(2) Rejestr Obmiaréw
Rejestr Obmiardw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow
Robdét. Obmiary wykonanych Robdt przeprowadza si¢ w sposéb ciagty w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i
wpisuje do Rejestru Obmiardw.
(3) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru Robdt. Powinny by¢ udostepnione na
kazde zyczenie Inzyniera.
(4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprdcz wymienionych w pkt (1)-(3), nastgpujace dokumenty:
pozwolenie na realizacje¢ zadania budowlanego,
protokoty przekazania Terenu Budowy,
umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
protokoty odbioru Robdt,
protokoty narad i ustalen,
korespondencje na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy
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Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczony <
Zaginiecie ktdregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawione do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

IX. OBMIAR ROBOT

1. Ogélne zasady obmiaru Rob6t

Obmiar Robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Rob6t zgodnie z Dokumentacja Projektowsg
i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.
Obmiaru Rob6t dokonuje Wykonawca po pisesmnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych Robo6t i o
terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiardw.
Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Rob6t. Bledne dane
zostana poprawione wedtug instrukcji Inzyniera na pismie.
Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawceg i Inzyniera.

2. Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomigdzy okreslonymi punktami skrajnymi begda mierzone poziomo (w rzucie)
wzdtuz linii osiowej. Jezeli szczeg6towe specyfikacje techniczne wiasciwe dla danych rob6t nie wymagaja tego
inaczej, to objetosci beda wyliczane w m®, jako dtugos¢é pomnozona przez éredni przekrdj. llosci, ktére maja by¢é
mierzone wagowo, beda wyrazone w tonach lub kilogramach.

3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét beda zaakceptowane przez
Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.
Wszystkie urzagdzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres trwania
Rohot.

4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed cze¢sciowym lub ostatecznym odbiorem Robot, a takze w przypadku
wystepowania diuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Rob6t zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajacych zakryciu
przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie Rejestru Obmiardw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do
Rejestru Obmiarow, ktérego wzor zostanie uzgodniony z inzynierem.

X. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi kohcowemu.

1. Odbiodr Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.
Odbiér Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu Robot.
Odbioru Robét dokonuje Inzynier.
Gotowos¢ danej czesci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie p6zniej niz w ciaggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .
Jakos¢ i ilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentdéw zawierajacych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja
Projektows, ST i uprzednimi ustaleniami.

2. Odbior czesciowy
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Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgéci Robét. Odbioru czesciowego Rob
dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

3. Odbior wstepny Robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie Rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.
Odbioru ostatecznego Robd6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiardw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Rob6t z Dokumentacja
Projektows i ST .
W toku odbioru ostatecznego Robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Rob6t uzupetniajacych i Robdt
poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych Rob6t poprawkowych lub Robdt uzupemiajacych w warstwie
scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru
ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jakos¢ wykonywanych Rob6t w poszczeg6lnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong wartos¢ wykonywanych Rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Rob6t jest protokédt odbioru ostatecznego Robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:

2. Dokumentacje Projektows podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.

3. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne).

4, Recepty i ustalenia technologiczne.

5. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

6. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardw (oryginaty).

7. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

8. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw zgodnie z STiew. PZJ.

9. Opini¢ technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatagczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

10. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robo6t towarzyszacych (np. na przetozenie linii  telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych rob6t wiascicielom urzadzen.
11. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wedtug komisji Roboty pod wzgl¢dem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
Rohot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wediug wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Rob6t poprawkowych i Rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.

4. Odbidr koncowy

Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych Rob6t zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych
w punkcie X.3. ,,0dbior wstepny Robdt”.

X1 PODSTAWA PLATNOSCI

1. Ustalenia Ogolne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarows ustalong dla
danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okre$lone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w
Dokumentacji Projektowe;.
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Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe beda obejmowac:
- robocizng bezposrednia wraz z kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami
ubytkéw i transportu na plac budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

PRZEPISY ZWIAZANE POLSKIE NORMY
Wszystkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowiazujacymi w Polsce normami i normatywami.

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z weiny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie - Specyfikacja

PN-EN 13813:2003 (U) Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty — Wiasciwosci

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 2: Domieszki do betonu - Definicje, wymagania,
zgodnos$¢, znakowanie i etykietowanie

PN-EN 934-4:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 4: Domieszki do zaczynéw iniekcyjnych do
kanatéw kablowych - Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie

PN-87/B-02151.02 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Dopuszczalne
wartosci poziomu dzwieku w pomieszczeniach

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery — Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-EN 206-1 Beton — Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-B-06265 Krajowe uzupetnienia PN-EN206-1 Beton-czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc
PN-70/B — 10100 Tynki

USTAWY

2.1. Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z pézniejszymi
Zmianami

2.2. Ustawa o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881 ) z 16 kwietnia 2004r.
2.3. Ustawa o normalizacji (Dz.U. 2002 nr 169 p0z.1386 ) z 12 wrzes$nia 2002r.

2.4. Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym (Dz. 2003 nr 80 poz 717) z 27 marca
2003r. wraz z pozn. zmianami.

2.5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (DU. 2002 nr 175 poz. 690 z pozn. zmianami)
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